440

Reforate: Analytische Chemie, Laboratoriumsapparate u. -verfahren, [

Feltschrift fiir
angewandte Chemie.

Eine Fiille von Anregung und Belehrung wurde den
Teilnehmern geboten, und zwar ganz bhesonders in
den Diskussionen, die nach jedem Vortrage statt-
fanden. Dal es eine viel zu lange Zeitspanne ist,
wenn solche Aussprachen nur alle drei Jahre ein-
mal stattfinden konnen, liegt auf der Hand.

Es wird also voraussichtlich eine sshr erfolg-
reiche Anregung sein, die in der Einrichtung von
Fachgruppen gegeben ist, indem die Vertreter der
verschiedenen Disziplinen einer. immensen Indu-
strie sich zwanglos tiber wichtige Fragen besprechen
konnen, nicht nur durch Vortriige und Diskussionen,
sondern anch im Einzel- und Gruppengesprich.
Es ist zu hoffen, da auch die den groBen Fabriken
angehdrenden Herren dann in immer gréBerer Zahl
der Hauptversammlung des Vereins deutscher Che-
miker beiwohnen, und dafi die Leitungen dieser
Fabriken immer mehr einsshen werden, wiec wichtig
und nutzbringend es fiir ihre Beamten ist, wenn
sie ab und zu Gelegenheit haben, groBle und
kleine Meinungsverschiedenheiten auszugleichen,
sich auf neutralem Boden kennen zu lernen und

dadurch immer grofziigiger und weitschauender zn
werden.

Daf die Industrie, die die Fachgruppen in
sich begreifen, jedes Jahr eine Fiille von Stoff all-
gemeiner und spezieller Art zu besprechen haben
wird, daran kann ja kein Zweifel sein. Und ein
Versuch, auch die jetzt so unendlich verzweigte
und doch auch teilweise recht unfruchtbare Zeit-
schriftliteratur in gesundere Bahnen zu lenken, wo-
moglich zn vereinfachen und zu vereinheitlichen,
diirfte den Vielen, die sich jetzt durch 12—15 Fach-
zeitschriften durcharbeiten und doch verhiiltnis-
miBig magere Ernte von all dieser Arbeit einheim-
sen, willkommen sein.

Gerade in dieser Rlchtung hat die Zeitschrift
fiir angewandte Chemie den Boden vorbereitet durch
ein rastlos sich verbesserndes und vergréBerndes
System von Referaten. Aber die erwiinschte Voll-
kommenheit 148t sich nur errcichen, wenn die Mit-
glieder mit der Leitung Hand in Hand gehen und.
die gute Sache allen anderen Riicksichten voran-
stellend, zum Ganzen mithelfen. P. K.

Referate.

1. 2. Analytische Chemie,
L.aboratoriumsapparate und allge=
meine Laboratoriumsverfahren.

A. A. Noyes und W. €. Bray. Ein System der
qualitativen Analyse der hiunfigeren Elemente.
(J. Am. Chem. Soc. 29, 137—205. Febr. 1907.
Massachusetts.)
Die Verff. beschreiben ein neues System der quali-
tativen Analyse und behandeln in der urmfang-
reichen Arbeit, auf die hier nur verwiesen werden
kann, die Losung der Substanz und die Trennungen
der Silber-, Kupfer- und Zinngruppen. V.
Neue Halter fiir XKoiben, Probiergliser, Thermo-
meter u. a. (Chem.-Ztg. 31. 630. 22./6. 1907.)
Die im Original abgebilde'ten aus Draht gebogenen
Halter fertigt Ludwig H. Zeller, Leipzig-R.,
Ostplatz 5, an. V.
Neucs Pyrometer Wanner zum Messen von Tempera-
turen zwischen ea. 625—1000°,
Dieser neue Apparat beruht auf dem gleichen Prin-
zip, welches dem alten, sehr verbreiteten zugrunde
liegt, ndmlich der Vergleichung der Lichtstirke des
die Wirme ausstrahlenden Kérpers mit einer kon-
stanten Lichtquellel). Da bei den Temperaturen
von 600—1000° die Lichtstrahlen eine sehr geringe
Intensitédt haben, so ist bei der neuen Konstruktion
jeder Lichtverlust vermieden worden. Die Fehler-
grenze geht bis auf 19 herab. Als konstante Licht-
quelle dient eine Osmiumlampe, die durch eine
Akkumulatorzelle betrieben werden kann. Die Ent-
fernung, von welcher aus gemessen wird, ist gleich-
giiltig, das Gesichtsfeld muB nur geniigend erleuch-
tet sein. Der Apparat, welchen die Firma Dr.
R. Hase, Hannover, in den Handel bringt, ist sehr
handlich ; die Messung ist schnell und einfach aus-
zufiithren. Kaselitz.

1) Vgl. diese Z. I8, 226 (1905).

Frederic E. Ives. Ein neues Colorimeter.
lin Inst. 164, 47—56 [19071.)
Beschreibung eines Colorimeters, auch fiir opake
Korper geeignet, fiir direkte Durchsicht und Ersatz

der Prismen durch ein Gitter. Schwalbe.

F. Ranwez. Ein neuer Schwefelwasserstoffapparat,
(Ann. chim. anal. appl. 12, 7—9. 15./1. 1907.)
Der vom Verf. beschriebene, einfache und billige
Gasentwicklungsapparat besteht im wesentlichen
aus zwel weiten, kommunizierenden Rdhren. Die
eine der beiden Rohren hat etwa in ein Drittel Hohe
eine Einschniirung und kann ca. 50 g Schwefel-
eisen aufnehmen; oben ist sie mit einem mit Ab-
leitungsrohr und -hahn versehenen Stopfen ge-
schlogsen. Die andere Rohre ist oben offen und
nimmt dic Sdure auf. Der ganze Apparat ist auf
einem Holzgestell befestigt. V.

Arthur G. Green und Percy E. King. Zur Kon-
stitution der Phenol- und Hydroehinonphthalein-
salze (IL, Mitteilung). (Berl. Berichte 40,
3724—3734 [1907].)

Es ist gelungen, den freien chinoiden Phenolphtha-

leinmethylester und den Hydrochinonphthalein-

methylester darzustellen. Ersterer ist, in Riicksicht
auf seine Bestindigkeit gegen Alkalien und Alkohol,
ein weit besserer Indicator fiir die Zwecke der

Alkalimetrie als Phenolphthalein selbst, besonders

dann, wenn in alkoholischer Léaung — z. B. bei der

Analyse von Seifen filtriert werden muB. — Bei

chinoider Struktur der gefirbten Ester sind auch

die Alkalisalze des Phenolphthaleins und Hydro-
chinonphthaleins chinoid konstituiert. Die Esterifi-
zierung des lactoiden Monomethylesters des Phenol-
phthaleins ergibt ein Produkt, das in Ubereinstim-
mung mit der Theorie nicht zur Bildung gefarbter
Salze mit Alkalien befihigt und in Alkalien un-
16slich ist, weil kein Phenolhydroxyl vorhanden ist.
Selacalbe.

(J. Frank
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A. Komarowsky. Zur volumetrischen Bestimmung
beliecbiger Mengen Schwefelgdure in natiirlichen
Wiissern, (Chem.-Ztg. 31, 498-—499. 15./5.
1907. Odessa.)

Fiir die volumetrische Bestimmung der Schwefel-

sdure in natiirlichen Wissern wendet Ver{. die Me-

thode von Andrews an und verfihrt wie folgt :

Zu 200 ccm des zu untersuchenden Wassers gibt

man 1 cem Salzsdure (10—15%ig) und 0,2—0,56 g

reines, von léslichen Chromaten, Bariumsalzen und

Bariumcarbonaten freies Bariumchromat, erwirmt

und 148t 5 Min. gelinde kochen. Nach dem Erkalten

gibt man verd. Ammoniak bis zur schwach
alkalischen Reaktion hinzu und gieBt die Flissig-
keit durch ein Faltenfilter Nr. 602 von Schleicher
und Schiill. 100 ccm des reinen Filtrates werden
dann in einem Er1m e y e r kolben mit eingeschlif-
fenem Stopfen mit einem Uberschull von Jodkalium
und 5 cem konz. Salzsiure versetzt; nach etwa

20 Min. wird Stirke zugesetzt und mit Thiosulfat-

losung das ausgeschiedene Jod titriert. Die Thio-

sulfatlosung wird bereitet durch Ldsen von 9,4 g

Thiosulfat nach den Angaben von Treadwell

zu 1000 ccm; 1 cem der Losung entspricht 1 mg SO;.

Die Loslichkeit des Barinmchromates unter den

angegebenen Bedingungen entspricht 0,3 com der

obigen Thiosulfatlsung. In dieser Form gibt die

Methode genaue Resultate; dagegen erhélt man zu

niedrige Resultate, wenn man nach Angaben von

G. Bruhns (Z. anal. Chemie 1906, 573) das Ba-

riumchromat in der Kilte unter Schiitteln mit der

Sulfatlésung in Wechselwirkung treten 148t. V.

H. Klut. Uber den qualitatlven Nachweis von Eisen
im Wasser, (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50,
898 [1907].)

Verf. hat die verschiedenen Arten des Nachweises

von Ferro- und Ferriverbindungen im Wasser verglei-

chend nachgepriift und gibt fiir Ferroverbindungen
der 10%igen Natriumsulfidlésung — aus chemisch
reinem Na,S +9H,0 hergestellt — bei sonst rich-
tiger Ausfithrungsweise den Vorzug. Fiir Eisenoxyd
gei der schirftse Nachweis mit Rhodankalium und
nach diesem vielleicht mit Protocatechusiure (nach
Lutz, diese Z. 20, 570 [1907]) zu erbringen.
—q.

Charles L. Parsons und 8. K. Barnes. Trennung
nnd Bestimmung von Beryllium. (Z. anal.
Chem. 46, 292298, April 1907 (1./6. [1906].
New Hampshire College Durham.)

Aluminjum- und Eisenhydroxyd wird in einer

109,igen siedenden Natriumbicarbonatlosung vél-

lig unldslich, wihrend das Berylliumhydroxyd in
ibr vollkommen l6shich ist. Hierauf griindet sich
eine Methode zur Trennung des Berylliums von

Aluminium und Eisen. Ausfithrung: Die Losung

der drei Metalle wird auf ca. 100 cem gebracht, so

genau sie moglich mit Ammoniak neutralisiert und
mit 10g festem Natriumbicarbonat versetzt.

Dann wird zum Sieden erhitzt und eine Minute

darin erhalten. Nach Abkiihlen wird filtriert und

dreimal mit heiBem Wasser ausgewaschen. Dann
wird der Niederschlag in Salzsiure gelost und die

Fillung wie vorher swiederholt. In den vereinigten

Filtraten wird nach Anséiuern mit Salzsdure und

Kochen des Berylliums mit Ammoniak gefillt und

nochmals zum Sieden gebracht. Der Niederschlag

wird nach dem Absetzen filtriert und mit Ammo-

Ch. 1908.

niumacetatlosung chlorfrei gewaschen, dann ver-
ascht, gegliilht und als Berylliumoxyd gewogen.
Wr.
(Trans.
-Neu-York., Nach Science

Charles L. Parsons. Das Berylliumnitrat.
Am, Chem. Soc.
25, 402.)
Das normale Berylliumnitrat, hat obgleich es ein
Handelsartike] ist, noch keinen Platz in der Literatur.
Man kann es nur gewinnen durch Ldsen von Beryl-
liumhydroxyd oder basischem Carbonat in Salpeter-
siure und Eindampfen, wobei sich eine dicke,
gummiartige Masse bildet, die in einem geringen
Uberschull von Salpetersiure gelost wird und beim
Erkalten aus dieser Losung als Be(NO,), . 4H,0
auskrystallisiert. Das Salz ist im eigenen Krystall-
wasser bei 60,5° schmelzbar und léslich in Alkohol
und Aceton. D.
B. GlaBmann., Zur quantitativen Bestimmung des
Berylliums, (Berl. Berichte 39, 3368—3369.
20./10 [1./10.] 1906. Odessa.)
Aus einem Gemenge von Kaliumjodid und Kalium-
jodat wird durch Berylliumsalzlésungen- Jod frei
gemacht, wihrend gleichzeitig Berylliumhydroxyd
ausfallt ;

3BeSO, + 5KJ + KJO; + 3H,0 = 3Be(OH),
+ 3K,80, + 3J,. :

Das so gefillte Berylliumhydroxyd bietet gegeniiber
dem durch Ammoniak gefillten bei der quantita-
tiven Bestimmung manchen Vorteil. Die zu fillende
Berylliumlosung mufl neutral oder schwach sauer
sein; man fiigt einen UberschuBl einer Mischung
aus gleichen Teilen 25%iger Kaliumjodid- und eca.
7%iger Kaliumjodatldsung hinzu. Nach 5 Minuten
beseitigt man das ausgeschiedene Jod mit 209%iger
Thiosulfatlésung, fiigt noch eine kleine Menge
Joditjodatmischung hinzu, um zu sehen, ob noch
weiter Jodabscheidung erfolgt. Wenn dies nicht der
Fall ist, fiigt man einen kleinen Uberschu Thio-
sulfat hinzu und erwirmt 1/, Stunde auf dem
Wasserbade. Nachdem sich der Niederschlag vollig
abgesetzt hat, filtriert man, wischt mit siedendem
Wasser, trocknet, gliiht und wigt. Die Resultate
gind recht gut. V.
C. Friedheim. Zur quantitativen Trennung des Beryl-
liums und Aluminiums, (Berl. Berichte 39,
3868—3869. 24./11. [6./11.] 1906. Bern.)
B. Glasmann schligt vor, zur Trennung von
Beryllium und Aluminium die moglichst neutrale
Losung der Chloride oder Sulfate mit iiberschiissi-
gem Natriumthiosulfat bis zum vollsténdigen Aus-
treiben des Schwefeldioxyds zu kochen und nach
halbstiindigem Erwirmen auf dem Wasserbade die
mit Schwefel gemengte Tonerde abzufiltrieren, das
Beryllium bleibt dann quantitativ im Filtrat. (Berl.
Berichte 39, 3366 [1907]). Der Verf. bemerkt, daB
diese Methode nicht neu ist, und verweist auf Ar-
beiten von Joy, Chancel und Friedheim
und Zimmermann. Die Methode gibt gute
Resultate, falls Aluminium und Beryllium in un-
gefihr gleichen Mengen vorhanden gind. Der Ton-
erdeniederschlag ist wahrscheinlich ein Gemenge
aus basischem Sulfat und Sulfit (Zimm er m an n).
V.
Ph. E. Browning und W. A. Prushel. Uber das Ar-
senatverfahren zur Trennung des Magnesiums
von den Alkallen. (Z. anorg. Chem. 54, 141 bis

56
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145. 28./5. [31./3.] 1907. New Haven, Conn.

U. 8. A)
Fiir die zuerst von C. v. H auer vorgeschlagene
Methode zur Trennung des Magnesiums von den
Alkalien dadurch, daB man das Magnesium als Ar-
senat fillt, das iiberschiissige Arsen verfliichtigt
und dann die Alkalien bestimmt, empfehlen die
Verif. folgende Ausfiihrungsform. Das Magnesium
wird aus schwach ammoniakalischer Losung mit
einem UberschuB von 40—80% an Ammonium-
arsenat gefillt; die quantitative Abscheidung des
Niederschlages kann durch Abkiihlen der Fliissig-
keit in einem Eis-Kochsalzgemisch oder durch Zu-
satz von 15—209, vom Gesamtvolumen an Alkohol,
wobei je nach der vorhandenen Salzmenge 100 bis
250 com Fliissigkeit zugegen sein diirfen, beschleu-
nigt-werden. Der Niederschlag wird in einep Platin-
filtriertiegel filtriert und wie iiblich weiter behan-
delt. Das Filtrat bringt man in eine Platinschale,
fiigt 10 com Salzsiure (D 1,20) und 10 ccm Brom-
wagserstoffsiure (D 1,3) hinzu und verdampft zur
Verjagung des Arsens unter einem Abzuge zur
Trockne. Den Riickstand erhitzt man zur Vertrei-
bung der Ammoniumsalze, nimmt dann mit Wasser
und verd. Schwefelsdure auf, dampft ein, raucht die
Schwefelsdure ab, glilht und wigt die neutralen
Alkalisulfate. — Aus den Beleganalysen der Verff.
ergibt sich, daB durch einmaliges Abrauchen mit
obigem Si#uregemisch alles Arsen ausgetrieben
wird; die Resultate sind recht genau. V.

Yorrichtung zur Bestimmung von Bestandteilen von
Gasgemischen durch Absorption in einer Fliis-
sigkeit. (Nr. 190240, KL 42I. Vom 8./7.
1906 ab. Stréhlein & Co. in Diisseldorf.)

Patentanspruch : Vorrichtung zur Bestimmung von

Bestandteilen von Gasgemischen durch Absorption

Fig. 2.

in einer Fliissigkeit, dadurch gekennzeichnet, daB
in dem einen Schenkel (a) eines hufeisenférmigen
Rohres ein unten mit selbsttitigem Ventil ver-
sehenes Rohr (r) eingesetzt ist, in dem sich ein oben

seitlich an demselben ausmiindendes, ebenfalls mit
selbsttdtigem Ventil versehenes nach unten ge-
filbrtes Rohr (i) befindet, zum Zwecke, das Gas,
nachdem es durch die Absorptionsfliissigkeit ge-
gangen ist, wieder in den Behiilter zuriickzusaugen,
aus welchem es vorher herausgedriickt war. —
Das Gas wird jedesmal sowohl bei der Einfiih-
rung als auch bei der Riickfiihrung durch die Ab-
sorptionsfliissigkeit hindurchgefiihrt. Fig. 1 zeigt
die Vorrichtung beim Einfiihren, Fig. 2 beim Ab-
saugen des Gases. Karsten.
Vorrichtung zum Halten von Schmelztiegeln o. dgl.
zum Gliihen, Schmelzen oder Kochen, (Nr.
190 241. KI. 421, Vom 25./12. 1906 ab. Adolf
Lettermann in Wiesbaden.)
Patentanspriche ;: 1. Vorrichtung zum Halten von
Schmelztiegeln o. dgl. zum Glithen, Schmelzen oder

Kochen, dadurch gekennzeichnet, daB der eiserne
Tragring des Stativs von einem zweiten eisernen
Stellring B umgeben ist, durch dessen periphere
Verschiebung drei bewegliche Arme C so in ihrer
Stellung zwangléufig zueinander beeinflult werden,
daf ijhre Spitzen stets ein gréBeres oder kleineres
Drejeck zur Stiitzung des zu erhitzenden Gefiiles
bilden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-
net durch Armijerung der Spitzen der Arme mit
feuer- und hitzebestindigem Material. — W.



XXI. Jahrgung. ]
Heft 10. 6. Mirz 1908,

Keramik, Glas, Zement, Baumaterialien.

443

1. 4. Keramik, Glas, Zement, Bau-
materialien.

Untersuchungen iiber Schmelzerscheinungen der
Segerkegel, (Sprechsaal 40, 499—501. 12./9.
1907.)

Die Untersuchungen wurden von Dr. Loeser

ausgefiilhrt. Da die Schmelzerscheinungen von

vielon Nebenumstinden, wie Art der Feuerung und
dhnlichem, beeinfluBt werden, wurden die Schmelz-
versuche in einem Versuchsgasofen System Loeser
angestellt, der den normalen Ofen des praktischen

Betriebes gleicht. Es wurden fiinf Stufen beim

Niedergehen der Kegel unterschieden, von denen

aber nur die mittleren drei scharf ausgeprigt sind.

Die vierte Stufe gibt die Berithrung des Kegel-

kopfes mit dem Boden an und ist als einzig mal-

gebend zu betrachten. Wegen der Einzelbeob-
achtungen bei verschiedenen Kegelnummern mufl
auf das Original verwiesen werden. Die durch die

Versuche festgestellten UnregelméBigkeiten der

Kegel miilliten durch diese und neue Versuche be-

hoben werden, um die Schmelzkegel zu einem ganz

einwandfreien Hilfsmittel der Praxis zu gestalten.
M. Sack.

M. Simonis. Schmelzpunkte der Segerkegel 21-—23.
(Sprechsaal 40, 7] [1907]. Charlottenburg.)

Aus Versuchen des Verfs. ging hervor, da die

Schmelzpunkte der Temperaturen SK 21—25 so

nahe beieinander liegen, da} eine weitere Verwen-

dung dieser SK zwecklos erscheint, zumal die Praxis
sich dieser SK nur selten bedient. Im Einverstind-
nis mit dem Laboratorium fiir Tonindustrie wurde
daher beschlossen, diese Nummern fallen zu lassen.
Nn.

Ober die Erweichungstemperaturen und die Priifung
von Segerkegeln, (Sprechsaal 40, 481-—483.
5./9. 1907.)

Die von Rothe ausgefiihrten Versuche beant-

worten vornehmlich die erste der von der Physik.-

Techn. Reichsanstalt gestellten Fragen: 1. Unter

welchen Bedingungen zeigen Segerkegel derselben

Nummer dieselbe Erweichungstemperatur an?

2. Wie hingt diese von der Schnelligkeit der Er-

wiarmung ab? Es sind Kegel Nr. 4 bis 20 (1200° bis

1530°) kleineren Formats aus der Kgl. Porzellan-
manufaktur untersucht worden. Die Erhitzung ge-
schah im elektrischen Ofen aus einem Iridiumrohr
und beanspruchte mindestens 11/, Stunden. Die
Temperaturmessungen wurden mit Le Chate-
1li e r schem Thermoelement, mit Thermoelementen
aus Iridium gegen Iridium-Ruthenium (109) und
mit optischen Pyrometern ausgefiithrt. Die aus
vielen Beobachtungen entnommenen Mittelwerte
der Erweichungstemperaturen zeigen geringe (0 bis
25°) Abweichungen von ,,geschitzten‘ Tempera-
turen. Die Differenzen zwischen den Erweichungs-
temperaturen zweier aufeinanderfolgenden Num-
mern schwanken zwischen 5§ und 30°, so daB der
angenommene Unterschied von 20° nur als unge-
fahr gelten kann. Der mittlere Fehler der Einzel-
messung (die im Mittel beobachtete Abweichung
der Einzelbeobachtung vom Gesamtmittelwert) ist
fiir jede Nummer berechnet worden. Die groSte

Genauigkeit (< £5¢) zeigen die Nummern 8, 9, 10,

14, 17, 18, 20. Das Uberdecken zweier Kegel kann

stattfinden 1. wenn die Erweichungstemperaturen

zu nahe aneinanderliegen; 2. wenn die Genauigkeit
zu gering ist. M. Sack.
M. Simonis. Die Kegelschmelzpunkte von Ge-
mischen ans Zettlitzer Erde, Quarz und Feld-
spat.  (Sprechsaal 40, 390—392, 403—406.
18. und 25./7. 1907. Charlottenburg, Chem.-
techn. Versuchsanstalt bei der Kgl. Porzellan-
manufaktur.)
Die Kegelschmelzpunkte sind Temperaturen, bei
denen bei steigender Temperatur ein gleichmiBig
erhitzter Korper von der Gestalt der Segerkegel
einen solchen Grad der Erweichung erreicht, daB
seine niedergehende Spitze die Flache erreicht, auf
der er mit senkrechter kurzer Kante aufgestellt war.
Die Schmelzpunkte verschiedener Gemische von
Tonsubstanz, Kieselsiure und Feldspat wurden
bestimmt. Gemenge aus Feldspat und Zettlitzer
Erde mit weniger als 709, Feldspat schmelzen héher
als die entsprechenden mit Quarz. Oberhalb 709,
Feldspatgehalt aber verhalten sich die Mischungen
umgekehrt. Bei Gemischen von Zettlitzer Hrde
mit Quarz enthdlt das niedrigst schmelzende Ge-
misch 25 Gew.-9%, Zettlitzer Erde und 759, Quarz.
Bei Massen aus allen drei Komponenten liegt das
Minimum zwischen Zettlitzer Erde und Quarz
ebenfalls bei diesem Verhiltnis von 1 zu 3. Der
Feldspat wirkt rein additiv, als neutrales Losungs-
mittel gegeniiber beiden anderen Stoffen. Die
Massen, die mehr Tonsubstanz enthalten, als dem
Verhiltnis 1: 3 entspricht, kann man als ,,tonige*,
die anderen als ,,sandige* bezeichnen. Bei ersteren
sinkt der Kegelschmelzpunkt durch Ersatz der
Tonsubstanz durch Quarz, bei letzteren durch Er-
satz von Quarz durch Tonsubstanz, so daB sich bei
Tonen der Sand, bei Sanden der Ton als FluBmittel
erweist. Wahrend es in nicht feuerfestem Gebiet mog-
lich ist, allmihlich von einer tonigen Masse zu einer
sandigen mit gleichem Kegelschmelzpunkt {iber-
zugehen, ist dies im feuerfesten Gebiet nur durch
sprungweise Anderung der Zusammensetzung mdg-
lich. Fiir die Schwerschmelzbarkeitszahlen (S. Z.)
lassen sich, bei Bezeichnung der Menge Tonsub-
stanz in Prozenten durch z und der des Quarzes
durch q, folgende Formeln ableiten :

Fiir tonige Massen

(z > %): S.Z. :‘Wgﬂ-—m.

Fiir sandige Massen

93, __ 39—

(z < 3 ) S.Z. = 5

Die erreichneten 8. Z. kdnnen nach einer Tabelle

in die Werte der Kegelskala iibertragen werden.

M. Sack.

R. S. Hutton. Elektrische Heizung und ihre An-

wendung zum Schmelzen und Brennen von

feuerfesten Materialien, (Transact. of. the

English Ceramic Society 1905/06, Vol. V,
Part 2, 110—121 [21./6. 1906].)

In dem Vortrag vor der keramischen Gesellschaft

erortert Verf. dis Moglichkeiten der Anwendung

des elektrischen Ofens in der keramischen Industrie.

Drahtwiderstandstfen, Kohlewiderstandséfen und

Lichtbogendfen fiir die Laboratoriumspraxis werden

beschrieben. Der praktische Teil behandelt die

Herstellung von Carberundum an den Niagara-

Z

— 40.

b8*
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filllen, wobei das Nebenprodukt Siloxicon als feuer-
festes Material in Betracht kommt, der kiinstliche
Graphit, ferner die geschmolzene Tonerde, die nicht
bloB als Schleifmittel erzeugt wird, sondern auch
als feuerfester Ton, der des Schwindens fast nicht
mehr fihig ist, Gebrauch findet (Deutsche Stein-
zeugwarenfabrik in Friedrichsfeld). GefaBe aus Mag-
nesia sind fiir die Praxis einstweilen noch nicht wider-
standsfihig und billig genug. Der geschmolzene
Quarz als GefiBmaterial ist fiir die Zukunft viel-
versprechend. M. Sack.

Hermann Heepe. Rundkammerofen, (Tonind.-Ztg.

31, 546 [1907]. Lauban.)

Verf. weist auf cinen Ubelstand hin, der ihm bei dem
Rundkammerofen, System Janitz, aufgefallen
ist. Das Fcuer war bei verhiltnismifBig starkem
Zug nicht vorwirts zu bringen. Der Hauptfehler lag
darin, dal} der die einzelnen Kammern verbindende
Kanal mit seiner Sohle 1,75 m unter der Ofensohle
lag; desgleichen die Verteilungskanile. Nachdem
durch einen Umbau die Kanile um 70 bzw. 90 cm
gehoben waren, war der Ubelstand vollstindig be-
seitigt, der Feuerfortschritt war durchweg gut. Zu-
gleich wurde noch der Vorteil erzielt, dafl durch den
ruhigen Zug der Brand gleichmaé Biger sich gestaltete.
Verf. weist darauf hin, dafl durch Nichtbeobachtung
solcher leicht zu bessernder Fehler ein System oft
ungerechter Weise in Miflkredit kommt. Nn.

Rutil, Beryll, Zirkor und ihre firbenden Eigen-

schaiten. (Sprechsaal 40, 415—416. 1./8.

1907.) , _

Referat iiber die in den Berichten der Société
d’histoire naturelle d’ Autun (1902) erschienenen Ar-
beiten von L. Franchet: ,,Der Rutil und seine
fairbenden Eigenschaften und ,,Uber die Analogie
des Smaragds und des Zirkons hinsichtlich ihrer
farbenden Eigenschaften in reduzierender Atmo-
sphire*. Durch Reduktion von TiOy zu TiyOg er-
zeugte Verf. auf Steinzeug und Porzellan ein Blau,
das auch bei kiinstlicher Beleuchtung rein wirkt.
In.Verbindung mit Kupferoxydulrot, Kobalt und
Chrom gelang es, verschiedene andere Farbglasuren
herzustellen, Die natiirlichen Silicate des Zirkons
und Berylls verhalten sich in reduzierendem Feuer
beziiglich ihrer firbenden Eigenschaften durchaus
gleich. Beide geben bei SK. 10 ein von Rosa durch-
zogenes Violett; reines Zirkonoxyd ergibt ein tiefes
Violett mit korallenroten Flocken, die nicht ver-
mieden werden kénnen. M. Sack.

Die Bekimpfung der Bleigefahr in den Anlagen zur

Herstellung oder Bearbeitung von Tonwaren.

(Sprechsaal 1907, Nr. 39.)

Zu den Grundziigen, welche von der Regierung fiir
die Bekdmpfung der Bleigefahr aufgestellt sind,
wird von ,,praktischer Seite* geltend gemacht, daB
nicht geniigend Riicksicht auf die Vertretung der
Industrie genommen ist. Hinsichtlich der Gefahr
selbst ist bei der Herstellung gefritteter Glasuren
streng zwischen den einzelnen Prozessen zu unter-
scheiden :

1. Die Herstellung der Glasurmischung (Ab-
wigen, Mischen, Sieben, Einfiillen, in den Ofen
bringen); hierfiir miissen die Vorschriften wie bei
den nicht gefritteten Glasuren gelten.

2. Das Einschmelzen; da der Schmelzer mit
der Glasur nicht in Beriihrung kommt, sind Be-
schrinkungen unnotig.

3. Das Zerkleinern und Feinmahlen der einge-
schmolzenen Glasur; da hier mit ungiftigen Stoffen
hantiert wird, sind MaBregeln zum Schutz gegen
Bleigefahr iiberfliissig. Dasselbe gilt fiir

4. dag Glasieren der Tonwaren. Nn.
Reinh. Rieke. Beltrag zur Kenntnis des Kaolins.

(Sprechsaal 40, 33 [1907]. Charlottenburg.)
Von der Annahme kugelfsrmiger Gestalt der Ton-
partikelchen ist man neuerdings ganz abgekommen,
vielmehr hat man gerade mit mehr oder weniger
Deutlichkeit krystallinische Gebilde beobachtet.
Auch Verf. hat bei der Untersuchung eines aus
Bayern stammenden Kaolins die eigenartige Struk-
tur der Kaolinteilchen feststellen kénnen. Durch
Schlimmen im Schulzeschen Apparat erhielt
er bei 10 cm Wasserdruck, also einer Schlimm-
geschwindigkeit von 0,056 mm, einen etwa 15—20%,
betragenden Riickstand, der, mit bloBem Auge be-
trachtet, glitzernden Glimmerplittchen &#hnlich
war. Bei einer Schlimmgeschwindigkeit von 0,08
mm blieben dann noch etwa 59, des angewendeten
Kaolins in Form glitzernder Krystillchen zuriick,
die sich schnell zu Boden setzten. Unter dem Mikro-
skop zeigten beide Riickstinde ein gleiches Bild;
der groBte Teil der vorhandenen Plittchen war
krystallinisch-faseriger Struktur und zeigte hiufig
eine Kriimmung, so daB die Teilchen bisweilen sogar
fast halbkugelférmig aussahen.

Die chemische Analyse des gréberen Riick-
standes (0,08 mm Schlimmgeschwindigkeit) ergab :

Si0, 52,0%,
Al,O4(+Fe,05) 35,89
Ca0 0,5%,
Glihverlust 11,8%,
100,19,
ferner :
Tonsubstanz . . . . . . ... ... .. 82,99

Durch HySO nicht aufschlieSbarerRiickstand 17,19,
Letzterer bestand aus 16 T. SiO, und 1 T. AlO,,
also enthilt die eigentliche Tonsubstanz in Pro-
zenten :

Theoretischer

Gehalt des
Kaolinit
Si0, 43,69, 46,529,
A1203( + F8203 + T102) 42,1% 39,53%
H,0 14,29, 13,959,

Die feinere bei 0,056 mm zuriickbleibende Substanz
enthielt :

Si0, 51,99,
Al O3(+Fe,05) 35,7%,
Glithverlust 11,99,
ferner :
Tonsubstanz ., . . . . .. . ... ... 84,7%,

Durch H,80, nicht aufschlieBb. Riickstand 15,39.

Letzterer enthilt 0,99, des Gesamttonerdegehaltes
und 14,29, der Kieselsiure nebst ganz geringen
Spuren Alkali. Fiir die eigentliche Tonsubstanz
ergibt sich in Prozenten :

Theorctiseh fir

Kaolinit
Si0, 44,7% 46,529,
Al Oy( +Fex0y + Ti0) 41,29, 39,539,
H,0 14,1% 13,959,

Das Ergebnis dieser Analysen wére also die Fest-
stellung, daB die beiden Schlimmriickstinde, die
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zum groBten Teil aus jemen Krystallgebilden be-
stehen, zu 83%, bzw. 85%, aus dem Tonerdesilicat
Al Oy . 28i0,.2H,0, also aus Kaolinit, bestehen,
wihrend der Rest fast reinen Quarz darstellt. Nnu.
Heyn., Wie ermittelt man den Gehalt an Schamotte

und Quarz in ungebrannten Tonmassen?

(Sprechsaal 40, 237 [1907]. Gr.-Lichterfelde.)
Fs war die Aufgabe gestellt, ein Verfahren auszu-
arbeiten, um die Menge an Quarz und Schamotte in
keramischen Gemischen von sehr kleiner Korngréie
zu bestimmen, weil in solchen Fillen die Schlimm-
analyse versagt. Die Versuche, die mit 1. Hohen-
bokaer Sand, 2. gebrannteni Quarz, 3. Neuroder
Schiefer, 4. Vallendarer Ton und 5. Zettlitzer Kaolin
angestellt wurden, ergaben folgende Methode :
1. Unter dem Mikroskop wird qualitativ festgestellt,
ob iiberhaupt Quarz in der Mischung ist, iibér dessen
Gehalt man sich dann durch Schitzung unter-
richten muB. 2. Durch Bestimmung des Gliihver-
lustes wird festgestellt, wie-groBl ungefdhr der Pro-
zentsatz an ungebranntem Ton (t) ist; aus der Dif-
ferenz 100 -— t ergibt sich der Gesamtgehalt an
Magerungsmitteln. 3. Durch das AufschiuBverfah-
ren mit Schwefelsiiure und Natronlauge wird der
Quarzgehalt q angendhert bestimmt; die Differenz
aus den Magerungsmitteln und dem gefundenen
Quarz 100 — t — q ergibt den Gehalt an Schamotte.

Nn.
H. Seger und E. Cramer. Das spez. Gew. der Tone,

(Tonind.-Ztg. 30, 1957 [1906], Chem. Lab. f.

Tonind. Berlin.)

Das spez. Gew. der Tone bzw. der Tonsubstanz ist
in der Literatur mit sehr schwankenden Werten
(2,2—2,6) belegt. Verff. hielten es daher fiir wich-
tig, die genanmen Volumengewichte festzustellen,
was sich als recht schwierig herausstellte. Weder
die Methoden nachSchumann,Erdmenger-
Man n, noch die Schwebemethode (Methylenjodid)
und auch das Pyknometer (ohne weiteres) gaben
tbereinstimmende Resultate, da Kaolin und beson-
ders die plastischen Tone hartnickig geringe Luft-
mengen zuriickhalten.

Verff. verfuhren daher beim Kaolin folgender-
maBen : In das Pyknometer wurde eine 1 cm hohe
Schicht (ca. 4 g) Kaolin gebracht; dieser mit so viel
ausgekochtem Wasser angefeuchtet, daBl die ganze
Masse sich vollsaugen konnte. Nach eintigigem
Stehen wurde das Pyknometer zu 3/, mit Wasser
gefiillt, mehrere Stunden auf dem Wasserbad erhitzt
und in ein Vakuum gebracht, das &fter unter-
brochen wurde. Dann wurde vorsichtig aufgefiillt
und gewogen. Fiir den Kaolin wurde so das spez.
Gew. zu 2,60 festgestellt. Zur Ausfithrung dieser
Bestimmung im Fabrikbetriebe bedienten sich
Verff. des H e r z o g schen Glagurpriifers”. Kaolin,
mit Wasser zu Brei angeriihrt, wird durch Kochen
luftfrei gemacht und mittels Heber in das Her -
z 0 g sche Pyknometer gesaugt; dies wurde tem-
periert und gewogen. In dem Kaolinbrei bestimmt
man durch Verdampfen die vorhandene Kaolin-
menge. Das Verfahren gibt gute Zahlen fiir den
praktischen Gebrauch. — Fiir die plastischen Tone
halten Verff. dieses- Verfahren nicht fiir zweck-
mifig und arbeiteten hier in folgender Weise. Es
wurden aus Ton durch Kneten mit Wasser Wiirfel
geformt, und gleichzeitig ein Teil der wasserhaltigen
Masse gewogen und bei 100° getrocknet, um den

Wassergehalt zu bestimmen. Wenn nun die Wiirfel
gewogen und mit Hilfe des Segervolumenometers
ihr genauer Rauminhalt festgestellt wurde, so
lieB sich, da der Wassergehalt bekannt war, das
spez. Gew. berechnen. Es lag bei acht untersuchten
plastischen Tonen verschiedener Herkunft zwischen

2,46 und 2,60. Nn.

A. Flemming. Feuerungsmethoden fiir Topferiofen:
Wirkung hoher Temperaturen auf Ton. (J. Soc.
Chem. Ind. 14, XXV 680 [1906). Glasgow.)

Verf. bespricht die Konstruktion der Porzellandien

und die Bedeutung der verschiedenen Heizmateria-

lien fiir den BrennprozeB. Das Verhalten des Tons
beim Brennen und die Giite der erzielten Produkte
stehen im innigen Zusammenhang mit der physi-
kalischen und chemischen Beschaffenheit des Roh-
materials und der verschiedenen Zusitize, die der

Ton im Té6pfereibetrieb vor dem Brennen erhilt.

Wegen der komplizierten Reaktionen des Brenn-

prozesses 1Bt sich etwas Allgemeines iiber die Art

und Grofe der Feuerung nicht festlegen. Nn.

J. W. Mellor. Uber einige_chemische und physikali-
sche Veriinderungen beim Brennen von Topfer-
waren u, dgl. (J. Soc. Chem. Ind. 86, 375—376.
30./4. [8./2.] 1907. Manchester.)

Verf. zeigt an der Hand mikroskopischer Schliffe
Strukturen verschiedener Tonerzeugnisse. Je nach
dem Grad der Verfliissigung des FluBmittels und
der Auflésung der schwerer schmelzbaren Kompo-
nenten darin ist das Strukturbild verschieden. Man
konnte sagen, die Topfereichemie ist eine Chemie
unvollendeter Reaktionen, da die Reaktion zwischen
den Komponenten der Masse beim Brennen zum
Stillstand gebracht wird, ehe das System ins Gleich-
gewicht kommt. Beim Glasurbrennen findet infolge
des Angriffs der Masse durch die geschmolzene
Glasur eine Krystallisation statt, die beim mehr-
fachen Erhitzen auf 1350° ganz erheblich wird und
das Material sehr zerbrechlich macht. Es gibt fiir
jede Substanz eine ,,Gefahrzone®, d.h. ein Tem-
peraturintervall, bei dem diese Krystallisation be-
sonders schnell auftritt. M. Sack.

M. Glasenapp. Uher Xnderungen der Mikrostruktur
der Tone durch Einwirkung hoher Hitzegrade.
Vorliufige Mitteilung. (Tonind.-Ztg. 31, 1167
bis 1173. 30./7. 1907. Riga.)

Die Untersuchung einer Reihe von Kaolinen und

feuerfesten Tonen hat gezeigt, dal dieselben in bezug

auf die Form ihrer Teilchen im ungebrannten Zu-
stande sich in zwei Typen ordnen lassen. Der erste

Typus (entstanden durch Kaolinisierung des Gra-

nits, charakteristischer Vertreter der Kaolin von

Hirschau) enthdlt mindestens zwei verschiedene

Bestandteile, wobei die Blittchenform der Kaolin-

teilchen, die in allen Grioflen auftreten, vorwaltet.

Der zweite Typus (entstanden aus Quarzporphyr,

Vertreter der Kaolin von MeiBen) ist gleichartig,

enthilt bloB einen Bestandteil in feinerer Zerteilung

bei vorherrschendér Kérnchenform und stirkerem

Zuriicktreten von Teilchen mittlerer Grofe. Bei

hohen Temperaturen werden alle Tone unter Disso-

ziation der Tonsubstanz (A1,0;.28i0,) krystalli-
nisch. Beim Typus Hirschau erfolgt dieser Uber-
gang bei 1300°; bei SK. 15—16 sehr vollkommen;
beim Typus MeiBen liBt sich die krystallinische

Struktur bei Scharffeuerhitze weniger leicht nach-

weisen und bedarf zur vollen Entwicklung noch
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hoherer Temperatur. Bei der Zersetzung zerfillt
die Tonsubstanz in amorphe, glasartige Grundmasse
und einen krystallinischen Anteil. Die Grundmasse
nimmt mit steigender Temperatur zu, die Kry-
stalle werden grofler und spérlicher. Die Grund-
masse stellt wahrscheinlich ein dem Normalton
gegeniiber kieselsiurereicheres, die Krystalle ein
aluminiumreicheres Silicat dar. Die Tatsache der
Zersetzung der Tone bei hoheren Hitzegraden erklirt
die von Le Chatelier (Z. f physik. Chem. 1,
396 [1887]) beobachteten wirmeentwickelnden Vor-
ginge, die beim Erhitzen der Tone auftreten.
M. Sack.
John W. Cobb. Priifung glasierter Tonwaren, (J.
Soc. Chem. Ind. %6, 390—393. 30./4. [25./2.]
1907. Leeds.)
Verf. stellt die allgemeineren Methoden zur Priifung
glasierter Ziegel zusammen. Die Krystallbildung
ist schiidlich, auch wenn sie ohne Ausdehnung vor
gich geht. Die Priifung auf Widerstandsfihigkeit
gegen dieselbe geschieht durch abwechselndes Ein-
tauchen des Ziegels in Natriumthiosulfatldsung und
Trocknen an der Luft; erst nach mehreren Malen
diirfen Risse auftreten. Wenn diese Priifung gut
ausfillt, ist die Prifung auf Frost unndtig. Die
Porositét wird durch Gewichtszunahme des 24 Stun-
den auf heiBer Platte getrockneten und in Wasser
getauchten Ziegels bestimmt. Die Neigung zur Aus-
witterung durch Anwesenheit 18slicher Salze wird
untersucht, indem man 50 g der auf ErbsengrédBe
zerkleinerten Substanz zweimal mit je 250 ccm
Wasser behandelt, filtriert, das Filtrat eindampft
und den Riickstand wigt. Die ,,Tintenpriifung®
und das Einreiben der Glasur mit RuB dienen
zur Feststellung der Widerstandsfihigkeit gegen
duBeren Schmutz. Auf die Resistenz gegen angrei-
fende Dimpfe wird mit We bers ,,Wetterbestin-
digkeitspriifer* (Tonind.-Kal. 1907, II, 160) oder,
bei groBeren Stiicken, in Verfs. Apparat gepriift.
Der Ziegel befindet sich zusammen mit einer Schale
mit Salzsdure in einem schwach erwirmten, luft-
dichten Behalter. Durch Ersatz der Salzsiure durch
FluBsiure wird die Priifung sehr beschleunigt. Das
nachtrigliche Einreiben mit RuB zeigt den Grad des
Angriffs. Auf Druckfestigkeit und Einflul des Tem-
peraturwechsels wird in speziellen Maschinen unter-
sucht, Die StoBfestigkeit wird mit Martens
Fallapparat (Tonind.-Kal. II, 159) festgestellt. Die
Priifung des Angriffs der Glasur durch Staub, Sand
usw. konnte mit dem Sandstrahlgeblise gemacht
werden, ist aber in Details nicht ausgearbeitet.
M. Sack.
P. Rohland. Die Tone als halbdurchlissige Wande
und Mittel zur Klirung von Fabrik- und Ab-
wiissern. IL  (Tonind.-Ztg. 31, 1144—1148.
25./7. 1907. Stuttgart.)
Da, wie in der ersten Abhandlung (Tonind.-Ztg. 31,
972 [1907]) gezeigt wurde, die stark plastischen
Tone die Diffusion kolloidaler Stoffe verhindern,
80 lassen sich durch den Zusatz gepulverten Tons
Abwisser von solchen Bestandteilen kliren, Aufer
Kolloidstoffen, wie Tannin, (01, Fett, Gummi, Ei-
weill, werden auch komplizierte Teerfarbstoffe,
auch wenn sie krystalloider Natur sind, wie z. B.
mit Anilinblau sulfuriertes Triphenylrosanilin, Car-
min, Anilinrot, Malachitgriin, Fluorescein, Aurin,
vom Ton zuriickgehalten, was auf Adsorptions-

erscheinungen beruht, die um so gréfer sind, je
komplizierter der Farbstoff konstituiert ist. Ver-
suche zur Klirung von Abwissern durch Ton sind
schon von de Mollens (Tonind.-Ztg. 15, 525
[1891]) empirisch angestellt worden. Der Zusatz
von 1 g Ton mit 15—209, Wasser zu einem Liter
der Abwisser von dem Kdmmprozesse der Spinne-
reien bewirkte die Zuriickhaltung der darin ent-
haltenen 0,7 g Fettstoffe. Der gepulverte Ton wird
mit der Losung bis zur Ansteifung des Tonbreies
zusammengefithrt, nach mehreren Tagen wird
Wasser zugesetzt und die Fliissigkeit von den
festen Bestandteilen getrennt. Fiur Stérkefabriken,
Gerbereien, Fiarbereien, Leimsiedereien, Zucker-
und Papierfabriken, zum Teil auch fiir Brauereien
und Brennereien und fiir die stadtischen Abwisser
diirfte die Methode wegen der Billigkeit der hoch-
plastischen Tone mit gutem Erfolg anrzuwenden
gein. M. Sack.
A. Moye. Brennen von Gips. (Tonind.-Ztg. 3I,
782—783. 1./6. 1907. Berlin.)
Referat iiber die Abhandlung ,,Essais sur le platre*
von E. Leduc und M. Pellet (Bull. du Labor.
d’Essais du Conservatoire National des Arts et
Métiers 1907, Heft 11, Paris), iiber Versuche, welche
die Brennergebnisse mit Gipsstein, die Beeinflussung
des Abbindens durch Mahlfeinheit, durch Menge des
Anmachwassers und durch Temperatur, den Einflul
des Sandzusatzes und der zugesctzten Salze, sowie
die Einfliisse von trockencr und feuchter Luft, von
heifler Luft und von heilem Wasser auf Zugprobe-
kérper zum Gegenstand haben. Zur vollstindigen
Entwisserung von Gips sind bei 120° 18 Stunden,
bei 146° nur 2 Stunden erforderlich. Die Bildungs-
temperatur des Estrichgipses erstreckt sich {iber
das ganze Temperaturgebiet von 500—600°. Was
den Einflufl der Mahlfeinheit beim Stuckgips be-
trifft, so ist festgestellt worden, dall der Riickstand
auf dem 900-Maschensieb lediglich wie Sand wirkt.
Eine geringe Magerung von Estrichgips durch Sand
bringt einen kleinen Vorteil an Zugfestigkeit, aber
nicht iiber das Verhiltnis 1:1 hinaus. M. Sack.
Kanalofen zum Porzellanbrennen. (Tonind. - Ztg.
31, 495 [1907].)
Als eine Neuerung, die berufen erscheint, in der Por-
zellanbrennerei eine villige Umwélzung herbeizu-
fithren, bezeichnet der Verf. den Kanal- oder
Tunnelofen, wie er in Frankreich zum Brennen von
Steingut erprobt wurde. Versuche mit diesem Sy-
stem sind in der Tilscechschen Fabrik, Alt-
w a s ser (Schlesien) angestellt und sollen gute Er-
gebnisse aufweisen. Es sind dort zwei Ofen von 45
bzw. 60 m Linge, der eine zum Vergliithen der andere
zum Glattbrennen aufgestellt. Als besondere Lei-
stungen werden genannt: Kapselersparnis,. wenig
Bruchausfall, Abkiirzung der Brenndauer, iiber-
sichtliches Arbeiten und eine Brennstoffersparnis
von 50 9. Nn.
W. H. Zimmer. Beitrag zur Kenntnis der fliissigen
Porzellanscharfifeuerfarben. (Sprechsaal 40, 85
[1907].)
Die Versuche des Verf. erstreckten sich darauf, die
durch die verschiedenen Metalldsungen erreichbaren
Farbt6ne zusammenzustellen und dabei auch die
seltenen Elemente zu beriicksichtigen. Es wurden
als Farbkorper benutzt Salze von Ru, Rh, Ir, Pd,
Pt, Cu, Au, V, Ag, Cr, Mo, W, U, Mn, Fe, Ni, Co,
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Pr, Nd, Didym. Den Nitraten wurde wegen ihrer
leichteren Zersetzung beim Glihen der Vorzug ge-
geben. Die Versuche zeigten iibereinstimmend, daf3
die Fiarbungen im stirkeren Reduktionsfeuer
wesentlich lichter ausfallen und bisweilen einen
ganz schwachen Stich ins Briunliche zeigen. Un-
brauchbar erwiesen sich in der Pt-Gruppe die fliich-
tigen Osmiumverbindungen. Die duferst hygro-
skopische Chromsdure hat die Eigenschaft, beim
Vergliihen treibend auf den Scherben zu wirken
und ihn unter Umstiéinden zu zertriimmern; man
148t daher die Chromsiure erst an der Luft zerflie-
Ben. Reine, unvermischte Nickelverbindungen
werden in konz. Losungen stets blasig. oder kochen
auf. Um ein Aufkochen der Kobaltverbindungen zu
verhindern, versetzt man sie zweckmifBig mit der
entsprechenden Aluminiumverbindung. Mit Titan-
Idsungen wurde kein giinstiges Resultat erzielt.
Nn.
Uber die Honstitution des Pink-
(Sprechsaal 40, 361—363. 4./7.

Ludwig Petrik.
farbkorpers.
1907.)

Schon vor Jahren hat Verf. behauptet (Zentralbl.

f. Glasind. u. Keramik 1891, Nr. 184), daB bei der

Pinkfarbe die Zinnsiure kein wesentlicher Bestand-

teil des roten Farbstoffs ist und nur als indifferentes

Verteilungsmittel dient, welches die rote Modifi-

kation des Chromoxyds trigt. Der Widerspruch

von W. A. Hull (Sprechsaal 1903, 1597) veran-
laflte den Verf., neue Beweise fiir die Richtigkeit
seiner Annahme, daB das zinnsaure Chromoxyd
nicht existiert, zu erbringen (Zentralbl. f. Glas-,

Porzellan- u. Ziegelind. 1906, Nr. 680). Es gelang

ibm, die rote Farbe in Zinkglasuren und auch auf

Zinkoxyd den roten Farbkoérper darzustellen. Eine

gleichm#Big rote Glasur wurde durch Verschmel-

2ung einer Fritte von der Zusammensetzung

. 3 Si0,
2,5 Zn0 - 0,5 K20}3B203,
die mit 4,69, Chromoxyd versetzt war, erhalten.
Zur Darstellung des roten Farbstoffs mit Zinkoxyd
wurde das aus Zinksulfat mit Ammoniumcarbonat
gefillte Zinkhydroxyd mit aus Kaliumbichromat
nach der Reduktion ausgefilltem Chromhydroxyd
vermischt. Das Gemenge ist nach dem Brennen
rotbraun. Eine rote Glasur bildet sich, wenn das
Chromoxyd einer opaken Glasur, wie es die erwihnte
Fritte ist, zugesetzt wird, indem das bei hoher
Temperatur geloste Zinkoxyd sich ausscheidet,
und das Chromoxyd sich darauf in roter, fein verteil-
ter Form niederschligt. Der rote Farbkorper 148t
sich aber auch auf den Oxyden der Erdmetalle dar-
stellen. Am sichersten bildet sich die rote Farbe in
Zinnglasuren, da sie am vollkommensten opak sind,
das Zinn ist aber dabei kein Bestandteil des Farb-
stoffes. Verf. berichtet auch iiber seine Versuche
itber Verwendbarkeit des Aluminium-Chromoxyds
als Potrzellan-Scharffeuerfarbe. M. Sack.
Metallische Niederschlige auf Glasuren. (Liister und
Reflexe.) (Sprechsaal 40, 450—452; 466—467.
22. u. 29./8. 1907.)
Referat iiber eine Abhandlung von L. Franchet
(La Céramique, 1907, Nr: 218 und 224.) Nach einem
historischen Uberblick, iiber die Liistertechnik wer-
den Versuche geschildert, die zur Aufklirung der
Vorginge bei der Reduktion von Metallen auf Gla-

suren dienen sollten. Als bestes Reduktionsmittel
dierit Leuchtgas. Wihrend die Herstellung von Re-
flexen auf glanzenden (bei SK 08) Glasuren leicht
gelingt, ist die Erzeugung von matt schillernden
Reflexen (durch Zusatz eines Uberschusses von
Zinkoxyd, Titansiure oder Tonerde) schwierig und
oft sogar unméglich. Die durch Reduktion entstehen-
den irisierenden Wirkungen sind auf chemische Re
aktionen zuriickzufithren: dagegen beruhen die
Wirkungen durch oxydierendes Feuer, die im Aus-
gehen den ersten #hnlich sind, nur auf einer mehr
oder weniger feinen Verteilung der Molekiile, wes-
halb hier auch keine innige Verbindung mit der
Unterlage méglich ist, und man dem Metall etwa
109, Wismutoxyd zudetzen mufl, das als FluB-
mittel dient und das Festhaften vermittelt. Die
Metalle sind dabei in metallorganische Verbindun-
gen fiberzufiihren, die in fetten Olen gelSst und mit
dem Pinsel aufgetragen werden. Die auf verschie-
dene Weise hergesteliten metallischen Abscheidun-
gen sind in ihren Eigenschaften voneinander sehr
abweichend, und Verf. schligt vor, die durch Re-
duktion entstandenen als metallische Reflexe, die
im oxydierenden Feuer erzeugten als metallische
Liister zu bezeichnen. M. Sack.
Anton Willert. Die Dekoratlonsarten der Fein-
keramik, (Osterr. Chem.-Ztg. 10, N. F., 192
_bis 196. 15./7. [26./1.] 1907. Prag.)
Die verschiedenen Dekorationsarten unter der Gla-
sur, durch die Glasur und auf der Glasur werden
vom chemischen und #sthetischen Standpunkte
aus besprochen. M. Sack.
F. Mylius und E. Groschuff. Uber Entstehung und
Verinderung von wasserhaliigem Glase. (Z.
anorg. Chem. 53, 101—118. 27./8. [1./6.] 1907.
Charlottenburg, Physik.-Techn. Reichsanstalt.)
Wihrend resistentes Glas von verd. Schwefelsiure
nicht wesentlich angegriffen wird, wird mangel-
haftes (kalkarmes und alkalireiches) Glas bei Zim-
mertemperatur ausgelaugt, indem Alkali heraus-
geht, und Wasser bis zu 129, eintritt. Vollsténdig
wird aber das Alkali dabei nicht gelost. Die Ober-
fliche eines solchen, mehrere Jahre unter verd.
Schwefelsiure (im Akkumulator) aufbewahrten
Glases zeigt keine Verédnderung; erhitzt man es aber,
8o wird das absorbierte Wasser abgegeben, und der
Angriff macht sich bemerkbar. Beim langsamen
Erwirmen blittert die Oberfliche ab, das Glas und
die abgelosten Lamellen bleiben dabei durchsichtig.
Beim schnellen Erhitzen dagegen tritt Entglasung
ein, bei der man mikroskopisch Schaumbildung
(durch Wasserdampfblasen) oder Ausscheidung
fester Stoffe innerhalb der Glassubstanz nach-
weisen kann, Erst bei 500° wird alles Wasser ab-
gegeben. Bei Zimmertemperatur wurden im wasser-
haltigen Glase im Laufe von 15 Jahren innerhalb
wigseriger Saurelosung keine Entglasungserschei-
nungen beobachtet. M. Sack.
F. Myiius. Die Eosinreaktion des Glases an Bruch-
flichen. (Z. anorg. Chem. 55, 233—260.
11./9. [6./6.] 1907. Cbarlottenburg, Physik.-
Techn. Reichsanstalt.)
Setzt man ein Glagstiick mit frischer Bruchiliche
der Wirkung feuchter #therischer Jodeosinldsung
aus, 8o wirkt das geloste Wasser zersetzend auf das
Glas ein, und das gebildete Alkali fixiert eine dqui-
valente Menge des sauren Jodeosins. Das so er-
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zeugte Alkalisalz desselben ist in Ather unldslich
und erscheint auf der Glasoberfliche als rotgefirb-
ter, in Wasser leicht 13slicher Uberzug. Diese vom
Verf. (Z. {. Instrumentenkunde 8, 296 [1888];
9, 50 [1889]; Berl. Berichte 22, 311 [1889}) ange-
gebene Probe zur Feststellung der Widerstands-
fahigkeit des Glases wurde quantitativ ausgearbei-
tet, indem die Menge des an gemessener Bruch-
fliche niedergeschlagenen Farbstoffes colorimetrisch
bestimmt wird. - Je stirker der Niederschlag, desto
minderwertiger ist das Glas. Die Eosinlésungen
sind im Lichte sehr unbestindig und miissen in
schwarzer Flaschen aufbewahrt werden.  Die
Bruchflichen miissen frisch erzeugt werden. Bei
resistenten Glidgsern ist die Beizwirkung der Lisung
von 1 Minute geniigend, wihrend bei hydrolytisch
minderwertigen Glisern der Ubergang zum pas-
siven Zustand (Bildung alkaliarmer schwer durch-
lissiger Oberflichenschichten) linger als 1 Stunde
dauert, so daf bei lingerer Einwirkung sich mehr
Farbstoff niederschlagt. Deshalb ist es zweckméBig,
eine Probe auf 1 Minute, eine andere auf 24 Stun-
den auszudehnen; als MaB8 der Hygroskopizitit
dient die erste, als Ma8 der Verwitterung der Zu-
wachs der Eosinwerte zwischen 1 Minute und
24 Stunden Beriihrungszeit. Versuche mit rheini-
schem Spiegelglas ergaben einen Wert von 0,2 mg
Jodeosin pro 1 gdm, was 0,02 mg NaOH #quivalent
ist. Minderwertiges Glas gibt 0,6 mg, sehr wider-
standsfihiges Jenaer Borosilicatkronglas nur 0,01
Milligramm Jodeosin. Die Brauchbarkeit der Me-
thode auch zur Beurteilung der Verwitterbarkeit
geschliffener Stiicke wurde fiir leichte optische
Gléser durch Vergleichsbeobachtungen nach der
mikroskopischen Methode von Zschimmer
(Z. f. Elektrochem. 11, 629 [1905]) erwiesen.
M. Sack.
A. Menin und P, de Stefani. Untersuchungen iiber
den Gehalt von Magnesia in den Zementen.
(Tonind.-Ztg. 31, 918—924. 29./6. 1907; iiber-
setzt aus dem Annuario della Societd chimica
di Milano 12, Heft 1 u. 2, 1906.)
Dyckerhofffand (Jahresber. d. Chem. Technol.
Nr. 7, 20, 830; 21,774; 24, 734), daB 3—3,5%, Mag-
nesia im Portlandzement noch nicht schidlich war,
49, dagegen schon eine Ausdehnung zeigte, wihrend
bei Romanzementen ein viel héherer Magnesia-
gehalt zuldssig ist. Wenn aber das Verhiltnis zwi-
schen Kalk und Ton 1 : 1,2 war, vertrug der Zement
einen hoheren Magnesiagehalt, weil der erh&hte
Kieselsiuregehalt des Kalks nicht bis zur Sinterung
gebrannt werden konnte, und weil die Magnesia
nicht die Schmelztemperatur erreicht habe, der
Zement sich also wie ein Romanzement verhielt.
Der Magnesiaausschull stellte 1892 59, MgO als
zuléisgige Grenze im gebrannten Zement nach zwei-
jahriger Beobachtung fest. Auf dem Kongre8 in
Turin im Jahre 1903 wurden 39, MgO als Hochst-
betrag fiir alle hydraulischen Stoffe als zuldssig
erklart. Nach den Versuchen der Verff. ergibt sich
aber in Ubereinstimmung mit Dyckerhoff,
daB, wenn der hydraulische Modul nicht hoher als
1:1,2 ist, bei geringer Hitze ein ziemlich guter
Zement such mit 109, MgO hergestellt, also der
dolomitische Kalk verwendet werden kann. Uber
die- Untersuchung des weiteren Verhaltens der Pro-
ben werden die Verff. spéter berichten. M. Sack.

Otto Friz. Uber einen magnesiareichen Zement.
(Tonind.-Ztg. 81, 1350. 24./8. 1907.)
Verf. erbrannte aus Fichtelgebirgsspeckstein und
chemisch reinem kohlensauren Kalk folgenden Ze-
ment : 8i0, 28,049, Al,O4 5,139, Fe,0; 1,739,
CaO 55,149, MgO 10,059%, Mn Spur. Der bei
SK. 12—13 erbrannte, gepulverte und mit Wasser
angeriihrte Klinker band in 30 Min. ab und zeigte
bei einer mehrstiindigen Darrprobe keinerlei Treib-
erscheinungen, bei zweistiindiger Kochprobe zwei
haarfeine Kantenriichen. Die Festigkeit stand dem
besten Portlandzement nicht nach. Nach vier-
jéhriger Luftlagerung zeigte der Kuchen keine Ver-
dnderung. Wurde die Rohmasse bei SK. 15 ge-
brannt, so schmolz sie zu einer Emaille, und das aus
dieser hergestellte Pulver zeigte mit Wasser keine
Spur von Erhirtung. M. Sack.
Hans Giinther. Uber Zemenifarben. (Tonind.-Ztg.
31, 247 [19071.)
Zur Wertbestimmung der Zementfarben dienen
mechanische Verfahren, die Verf. mit folgendem Er-
folge priifte: Die vergleichende Untersuchung der
Farbstirke ist vor allem mit Hilfe der Verdiinnung
auf etwa 1:30 durch Sand (oder Zement) vorzu-
nehmen, wobei die Farbenreinheit besonders hervor-
tritt. Erst in zweiter Linie ist auf die Ausgiebigkeit
durch Feststellung des Feinheitsgrades (mittels
des Siebes) oder durch Herstellung vergleichender
Mischungen oder Probekérper einzugehen. Die
Untersuchung auf 16sliche Salze bildet unzweifelhaft
eine wertvolle Erginzung in der Wertbestimmung.
Nn.
P. Rohland. Uber die Konstitution des Portland-
zementes. (Tonind.-Ztg. 31, 152 [1907]. Stutt-
gart.)
Einige englische Forscher haben nachgewiesen, daB
zwischen Kalk- und Kieselsdure nur zwei chemisch
definierbare Verbindungen, aber drei eutektische
Mischungen bestehen. Doch fehlen Angaben dariiber,
wie die Hydratation, das Abbinden und Erhirten
dieser Silicate bzw. Mischungen vor sich geht. Verf.
weist darauf hin, daf eine Stoffmischung, in der
Kalk mit Kieselsiure, Tonerde, Eisenoxyd, sich im
stochiometrischen Verhiltnis befindet, die Eigen-
schaften des Portlandzements beziiglich der Hydra-
tation nicht zeigen kann. Erst wenn bei der Sinterung
des Portlandzementes der Kalk in eine feste Losung
oder Absorptionsverbindung getreten ist, kénnen
die genannten Erscheinungen erworben werden.
Nur nach dieser Richtung fortgesetzte Untersuchun-
gen konnen zur Erforschung der Erhdrtungsur-
sachen des Portlandzementes fiithren. Nn.
Otto Schott. Beitrag zur Erkenntnis der Konstitu-
tion des Portlandzementes, (Tonind.-Ztg. 31,
1083—1089. 1907. Hauptversammlung des
Vereins deutscher Portlandzementfabrikanten,
21./2. 1907.)
Zur Erreichung hoher Temperaturen, die zur Her-
stellung hochbasischer Kalksilicate notwendig sind,
bediente sich Verf. eines eigens konstruierten Licht-
bogenofens mit vertikal angeordneten Elektroden.
Die zu schmelzende Masse wurde in Gestalt eines
Hohlzylinders gebracht, der den Lichtbogen ein-
schloB. Tricalciumsilicat ist nach Aunsicht des Verf.
keine bestimmte Verbindung, sondern ein Schmelz-
produkt aus Orthosilicat mit einem Agquivalent
Kalk. Dagegen scheint die Existenz des Monocal-



XXI1. Jahrgang. ]
Heft 10. 6. Marz 1908

Keramik, Glas, Zement, Baumaterialien.

449

ciumsilicats erwiesen zu sein, das aber im Port-
landzement keine Rolle spielt. Ebenso stellt Verf.
die Existenz des Bicalciumsilicats, 2Ca0.Si0,, mit
hydraulischen Eigenschaften fest, wihrend das von
LeChatelier und anderen im Portlandzement
angenommene Tricalciumsilicat kein Hauptbe-
standteil desselben sein kann, da es im Gegensatz
zu 2Ca0.8i0, treibende Eigenschaften aufweist.
Als Treibgrenze fand Verf. das Verhiltnis 21/,CaO
.8i0s, bei dem man den besten Zement erhilt.
Im Portlandzementklinker haben wir also wahr-
scheinlich mit einer festen Losung von 1/, Aqui-
valent CaO in Bicalciumsilicat und Bicalciumalu-
minat oder mit einer entsprechenden Doppelver-
bindung zu tun. M. Sack.
Kanter. Die Erforschung der Konstitution des Port-
landzementes, (Tonind.-Ztg. 31, 1078-—1083.
1907. Hauptversammlung des Vereins deut-
scher Portlandzementfabrikanten. 21./2.1907.)
Die Bemiihungen, die Konstitution des Portland-
zementes klarzulegen, werden historisch dargestellt.
Die 1818 von Vi c a t zuerst dazu verwendete Ana-
lyse ergab die Regel, dafl die Kieselsdure ein inte-
grierender Bestandteil eines jeden hydraulischen
Kalkes ist. Die synthetische Methode fiihrte einen
Schritt weiter, indem von Vicat der Beweis er-
bracht wurde, da3 der Brand die Kieselsiure auf-
schlieBt und hydraulisch macht. Michaelis
zeigte, daB die ev. beim Brande entstehenden Ver-
bindungen des Kalkes, der Kieselsiure und der Ton-
erde von Wasser zersetzt werden. Der Weg, die im
Zement bestehenden Verbindungen durch Heraus-
16sen zu isolieren, wurde vielfach betreten, hat aber
zu keinem positiven Resultat gefithrt. Hauptsich-
lich durch die Arbeiten von Le Chatelier und
TSérnebohm wurde durch mikroskopische Un-
tersuchungen gefunden, daB der Portlandzement
aus verschiedenen Mineralien besteht, unter denen
Alit eine hervorragende Rolle spielt. Auch physi-
kalisch-chemische Methoden kamen zur Anwen-
dung. Verf. beschiftigt sich zurzeit mit der Auf-
gabe, die im Zement enthaltenen Mineralien durch
Aufnahmen von Abkiihlungskurven zu ermitteln.
Dem Vortrag ist ein Literaturverzeichnis beigefiigt.
M. Sack.
Chemische Zusammensetzung und Festigkeit von
Porilandzement, (Tonind.-Ztg. 31, 1519 bis
1521. 28./9. 1907.)
Die Untersuchungen des Vereins amerikanischer
Portlandzementhersteller ergaben, da der Einflufl
der chemischen Zusammensetzung des Zementes
auf seine physikalischen Eigenschaften schon bei
ganz geringen Gehaltsschwankungen sehr bedeu-
tend sein kann. Eine Musteranalyse des Lehigh-
bezirks gibt einen Zement mit mdglichst grofer
Festigkeitszunahme zwischen 7 und 28 Tagen an:
Kieselsiure mindestens 219, Tonerde hdchstens
99,, Bisenoxyd hochstens 3,25%, Kalk 62,50 bis
63,259, Magnesia héchstens 39,. W. A. Aiken
stellte die Zugfestigkeitszunahme eines unter Zu-
grundelegung dieser Analyse gepriiften Zementes
bis zu drei Jahren fest und ordnete die Zemente
nach dem Kieselsiiuregehalt in zwei Gruppen. Bei
der ersten (iiber 219, SiO;,) sinkt der nach drei Mo-
naten erreichte Hochstwert langsamer und die End-
festigkeit nach drei Jahren ist besser, als bei der
zweiten Gruppe (unter 219, 8i0;). M. Sack.

Ch. 1908.

H. Burchartz. Die Eigenschaften von Portland-
zementen, (Mitteilungen aus dem Kgl. Mate-
rialpriiffungsamt zu GroB-Lichterfelde West
25, 62—82. 1907.)

Die Ergebnisse von hundert in der Abteilung fiir

Baumaterialpriifung wihrend des Betriebsjahres

1905/06 nach den ,,Normen “‘gepriiften Portland-

zementen sind in einer Tabelle zusammengestellt.

Die Grenzen der Schwankungen der Werte ver-

schiedener Eigenschaftsgruppen sind in weiteren

Tabellen verzeichnet.  Zwischen Raumgewicht,

spez. Gewicht, Glithverlust, Mahlfeinheit und Ab-

bindeverhiltnissen einerseits und den Festigkeits-
eigenschaften der Zemente andererseits bestehen
keine gesetzmiBigen Beziehungen. Je hoher der

Gliithverlust, desto geringer ist das Raumgewicht

und das spez. Gewicht im Anlieferungszustande.

Zemente mit hohem Gliihverlust, d. h. solche, die

langer gelagert und Wasser und XKohlensdure

aufgenommen haben, beanspruchen zur Erzielung
der Normalsteife mehr Wasser, als diec mit
niedrigem Glihverlust, weisen durchschnittlich
geringeren Siebriickstand auf und sind zum

Teil auch leichter, als solche mit geringem Gliih-

verlust. Zemente, die die Kochprobe nicht be-

stehen, weisen niedrige Zugfestigkcit und geringe

Zunahme der Zugfestigkeit, dagegen hohe Druck-

festigkeit und groBen Zuwachs der Druckfestigkeit

auf. Zwischen dem Raumgewicht der eingeschlage-
nen Probekorper und der Festigkeit des Normen-
mortels besteht keine gesetzmilBige Beziehung. In
der Mehrzah! der Fille haben die Zemente mit hoher

Eigenfestigkeit auch hohe Mortelfestigkeit. Die Zug-

festigkeit nimmt durchschnittlich mit wachsender

Druckfestigkeit zu. Die Festigkeitszunahme in der

Zeit von 7 zu 28 Tagen ist bei den verschiedenen

Zementen sehr verschieden. Zum Schlusse sind die

Ergebnisse der Priifung von Portlandzementen guf

chemische Zusammensetzung gegeben. M. Sack.

Albert Heiser. Zur Bestimmung des spez, Gew, im
Portlandzement. (Tonind.-Ztg. 31, 1454 bis
1456. 14./9. 1907.)

Fiir genaue Bestimmungen ist der Schumann -
sche Apparat dem schneller, aber weniger genau
arbeitenden Erd me n g e rschen Apparat vorzu-
ziehen. Die Ko6lbchen und Biiretten sollten kalibriert
werden, denn beim Erdmenger sind die Kolb-
chen meistens ungenau (Fehler bis 0,3 ccm) mar-
kiert, und auch der S ¢ h u m a n n sche Apparat ist
oft bis zu 0,2 com falsch eingeteilt. Dieser Umstand,
sowie das Schwanken der Temperatur wihrend des
Versuches, bewirken, daf die von verschiedenen
Fachleuten ausgefithrten Bestimmungen stark von-
einander abweichen kénnen, und die dritte Dezimale
keinen Wert hat. Da die Giite des Zementes nach
dem spez. Gew. gar nicht beurteilt werden kann,
gollten die scharfen Bedingungen zur Einhaltung
der Mindestwerte des spez. Gew. iiberhaupt ein-
geschrinkt werden. M. Sack.

E. de Mille Campbell und A. H. White. Uber die Be-
einflussung der Volumenbestindigkeit des Port-
landzementes. (J. Am. Chem. Soc. 28, 1273
[19061.)

Die schidlichen Einfliisse, die Calcium und Magne-

sium auf die Volumenbestindigkeit des Zementes

duBern, sind auf die freien Basen beschrinkt; Ver-
bindungen dieser Elemente haben keinen wesent-

57
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lichen EinfluB. Schon ein Gehalt von 2,89 freien
Kalkes verursacht eine Ausdehnung des Zementes
von 0,2209, wihrend die des kalkfreien Materials
nur 0,04—0,069, betriigt. Freie Magnesia zeigt in
trockener Luft keinen bemerkenswerten Einfluf.
Auch in feuchter Luft, selbst bei in Wasser getauch-
ten Zementen, ist erst nach Jahresfrist die schad-
liche Wirkung sichtbar. Von 3% ab ist erst die Aus-.
dehnung griBer, als ein guter Zement sie zulidBt. Ein
Gehalt von Magnesiumcarbonat wird stets etwas
Magnesia hinterlassen. Bis 39, konnen als erlaubt
gelten. Auch ein hoherer Gehalt wird bei Zementen
zu besonderen, ganz trocken zu verwendenden Mate-
rialien zugelassen werden konnen, Freier Kalk ist
auch in dieser Beziehung schidlicher; da er an der
Luft sein Volumen mehr vergroflert als in Feuchtig-
keit. Nn.
P. Rohland. Die Wirkung der Soda auf die Abbinde-
zeit des Portlandzementes, (Tonirdd.-Ztg. 31,
328 [1907]. Stuttgart.)
Die Hydratation des Portlandzementes wird durch
Sodalosung beschleunigt. Diese Wirkung ist aber
nur bis zu einer bestimmten Konzentration eine
positive; von da ab macht sich ein verzogernder
Einflu3 bemerkbar. Die beschleunigende Wirkung
1aBt sich darauf zuriickfiihren, daB die Loslichkeit
des in fester Losung befindlichen CaO erhoht wird;
das gebildete Ca(OH), ist aber in der verd. Soda-
16sung so gut wie unldslich und scheidet sich bald
ab, so dall von neuem CaO geldst werden kann. Zu-
dem wird durch Soda bei geringerer Konzentration
die Gerinnungsgeschwindigkeit der kolloidal abge-
spaltenen Kieselsiure, des Tonerde- und Eisenoxyd-
hydrats beschleunigt. Wird ein Stoff von verzégern-
der Wirkung hinzugesetzt (Kaliumbichromat, Borax)
so treten die umgekehrten Verhiltnisse ein. Uber-
steigt die Konzentration der Soda den Gehalt von
49,, so machen sich mit steigendem Gehalt der Lo-
sung wachsende Verzogerungen bemerkbar, dic mit
der verschiedenen Natur der Zemente verénderlich
sind. Die Sodaldung wirkt jedoch wiederum be-
schleunigend, wenn der Gehalt 109, betrigt. Die
Ursache hierfirr ist in der hydrolytischen Abspal-
tung von Hxdroxylionen zu suchen, die die Gerin-
nungsgeschwindigkeit der Kolloidstoffe beschleu-
nigen. Nn.
8. Kasai, Uber die Ausdehnung von Portlandzement-
mdrtel im SiiBwasser und Meerwasser. (Tonind.-
Ztg. 31, 248, 295 [1907]. Japan.)
Aus den MeBergebnissen geht hervor, dafl dic mit
Meerwasser angemachten und im Meerwasser ge-
lagerten Probekorper in allen Fillen eine mehrfach,
etwa 6—I12fach grofiere Ausdehnung aufweisen, als
die in SiiBwasser erhiirteten Proben. Weiter zeigt
sich, dafl die Ausdehnung der Probekorper aus weni-
ger gutem Zement im zweiten JJahr noch um 70—909,
zunimmt, dagegen bei den besten Marken im zweiten
Jahr nicht mehr wichst, ja daB ein geringes Schwin-
den sich dort bei der Mischung 1:3 zeigte. Die
Untersuchungen lassen im besonderen erkennen,
dafl die Ausdehnung der Probekdrper bei Verwen-
dung eines Zementes mit hohem Si0,-Gehalt (gegen-
iiber Al;0;) und bei feinster Mahlung nur recht
kleine Werte annimmt, so daBl ein solcher Zement
fir Bauten im Meerwasser sich cmpfiehlt. Nn.
Rud. Dyckerhotf. Bericht der Meerwasserkommis-
sion. (Tonind.-Ztg. 31, 1012—1017. 1907.

Hauptversammlung des Vereins deutscher
Portlandzementfabrikanten. 20./2. 1907.)
Versuche iiber die Einwirkung von Mecrwasser auf
hydraulische Bindemittel, die 18961906 auf Sylt
angestellt waren, haben im wesentlichen folgendes
ergeben : Bei allen Bindemitteln ist die Festigkeit
im Seewasser geringer als im SiiBwasser. Bei Port-
landzementen nimmt die Festigkeit im Seewasser
bei allen Mérteln bis zu 10 Jahren zu; beim Puzzo-
lan- und Romanzement nur bei einigen Morteln.
Im Gegensatz zur vielfach ausgesprochenen An-
sicht kann man sagen, dafl mit gutem Portland-
zement bei sachgemédfler Verarbeitung dauerhafte
Seebauten ausgefiihrt werden konnen. M. Sack.
P. Rohland. Uber den Erhiirtungsprozes der hydrau-

lischen Bindemittel. (Stahl u. Hisen 27, 661 bis
665. 8./5. 1907.)
Mit Bezugnahme auf seine cinschligigen Arbeitcn
bespricht der Verf. den Erhidrtungsproze3 beim Port-
landzement, bei den Puzzolanen und Trassen und
beim Romanzement. Die Tatsache, dal Hochofen-
schlacken bei langsamer Abkiihlung zerfallen, da-
gegen rasch abgekiihlt hydraulische Funktionen er-
halten, weist auf eine Analogie mit dem Héartungs-
prozef des Eisens hin. Das im Zustande der festen
Losung befindliche CaO oder Ca(OH), spielt die-
selbe Rolle wie die Hirtungskohle. Diesbeziiglich
wird aunch anf die Arbeit von 'L, Richardson
(Baumaterialienkunde 10, 24 [1905]) hinge wiesen.
Ditz.
Carl Balthasar, Bestimmung von Kalk und Mag-
pesia. (Tonind.-Ztg. 31, 1152—1154. 27./7.
1907. Chem. Lab. f. Tonindustrie und Tonind.-
Ztg.)
In Kalksteinen, die nicht zu viel Magnesia enthal-
ten, lassen sich Kalk 'und Magnesia in sehr kurzer
Zeit recht genau bestinmen. Man lést die Sub-
stanz in einem mit Marke versehenen Kolben in
Salzsdure und titriert den Saureiiberschufl mit
Alkali zuriick, wodurch die Summe der Carbonate
bestimmt wird; hierauf fillt man die vorhandene
Lésung mit Oxalsiure, filtriert einen aliquoten Teil
und titriert die im Filtrat vorhandene, nicht zur
Fillung benétigte Oxalsdure durch Permanganat,
wodurch sich der Gehalt an Calciumecarbonat er-
gibt. Die Magnesia wird aus der Differenz be-
rechnet. Fir Dolomite scheint das Verfahren nicht
anwendbar zu sein, wohl aber fiir verhiltnisméBig
reine Kalksteine. M. Sack.
H, Seger und E. Cramer. Di¢ analytische Unter-
suchung von Kalkmirtel, (Tonind.-Ztg. 31,
327 [1907].)

. DaB bei der Untersnchung von Kalkmortelproben

die Analysenergebnisse nicht nur in Gewichtspro-
zenten, sondern auch nach Raumteilen angegeben

.~ werden miissen, wurde schon des 6fteren mit Nach-

druck verlangt. Verff. weisen darauf hin, daB fiir
eine zuverlissige Beurteilung des weiteren neben
dem Kalk auch der verwcndete Sand analysiert
werden miisse. Im chem. Labor. f. Tonindustrie
wird von Mortel das in Salzsiure unlosliche, die 165-
liche Kieselsiure, Tonerde, Eisenoxyd, Kalkerde,
Bittererde, hygroskopisches und gebundenes Wasscr
sowie Kohlensiure bestimmt. Die Einzelbestand-
teile des Mortels sind nach Moglichkeit zu beschaffen
und in gleicher Weise zu analysieren und’ihr Liter-
gewicht ist im eingelaufenen Zustande zu bestimmen.
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Das Mischungsverhiltnis ist dann durch einfache
Rechnung zu ermitteln. Ist eine direkte Bestimmung
nicht moglich, so gelten fiir die Berechnung der
Raumteile unter Berliner Verhéltnissen folgende
Mittelwerte : Litergewicht von Trockenkalk, ein-
gefiillt, 0,45 kg, fir Breikalk 1,28 kg, fiir Sand
1,5 kg. Nn.

Priifung der Wasserundurchlissigkeit von Zement-

mdirtel, (Tonind.-Ztg. 31, 813—815. 8./6. 1907.) -

W.Purves Taylor gibt im 6. Bande der Ver-
offentlichungen der Amer. Soc. for Testing Materials
Methoden zur Priifung des Verhaltens der Mortel
gegeniiber dem Wasser in bezug auf Aufsaugever-
mogen und Durchdringlichkeit. Infolge der durch
verschiedene Versuchsfehler bedingten Schwierig-
keit, einheitliche Resultate zu erlangen, empfiehlt
der Ausschuf} fiir die Priiffung des Verhaltens der
Mortel folgendes Verfahren: Die Probekdrper wer-
den im Verhiltnisse 1:3 in Form 76 mm breiter
und 25 mm starker runder Scheiben angefertigt.
Sie bleiben 24 Stunden an feuchter Luft liegen,
kommen dann 6 Tage in Wasser und hierauf 21 Tage
an trockene Luft. Sodann werden sie gewogen, 48
Stunden lang in Wasser getaucht und wieder ge-
wogen. Die Wasseraufnahmefahigkeit wird in Pro-
zenten des urspriinglichen Gewichtes ausgedriickt.
Diéselben Probekorper werden dann sofort, bevor
sie wieder zu trocknen angefangen haben, in die (im
Original abgebildete) Vorrichtung zur Priifung der
Wasserdurchdringlichkeit eingespannt. Der Druck
wird auf 4,5 kg gehalten. Nach 10 Minuten beginnt
die 1 Minute wihrende Beobachtung des durch-
gepreBten Wassers. Die Anzahl in Kubikzenti-
metern gibt den Wert der Wasserdurchlissigkeit des
betreffenden Mértels. Der Mittelwert wird aus min-
destens 5 gut iibereinstimmenden Einzelwerten be-
rechnet. — Aus den Versuchen von Taylor ergibt
sich u. a., daB man den Romanzementen den Vorzug
geben muB, wo es auf Wasserdichtigkeit bei unver-
minderter Zugfestigkeit ankommt, dagegen Weil3-
kalk wihlen kann, wenn man nur dichten Mortel
erhalten will. M. Sack.
Lehmann. Der Kalksandstein im Laboratorium und
in der Praxis. (Tonind.-Ztg. 31,1411-1412,
5./9. [August] 1907. Berlin.)
Polemik gegen die in Nr. 99 der Tonind.-Ztg.. ver-
6ffentlichten Zuschriften von Herren Martens,
Beilund Hartun g, die sich gegen den gleich-
betitelten Aufsatz des Verfs. wenden. Die Einwen-
dungen des Herrn Martens sind persdnlich
und nicht sachlich. Die anderen Herren umgehen
den wesentlichen Teil des Artikels des Verfs., in
dem er Widerspruch dagegen erhebt, daB die zurzeit
noch zweifelhaften Priifungsresultate dazu benutzt
werden, um das Baugewerbe in einer bestimmten
Richtung zu beeinfluszen. M. Sack.
Priifung von HKalksandsteinen. (Tonind.-Ztg. 31,
1447. 12./9. 1907.)
Der Hochstdruck der Presse von 18 000 kg reichte
nicht aus, um die zu wiirfelfsrmigen Probekdrpern
zugerichteten Steine in der iiblichen Weise zu zer-
driicken. Stellte man aber den Stein hochkant auf
die Prefplatte, so verteilte sich der Druck auf die
Fliche von 25 x 6,5 = 162,53 qcm, und die Zer-
storung des Steines gelang. Das notwendige Ab-
gleichen der Druckflichen wurde statt des langsam
bindenden Portlandzementes mit Stuckgips vorge-

nommen, der in einer halben Stunde abbindet.
Die mittlere Druckfestigkeit dieser hochkant auf-
gestellten und mit Gips abgeglichenen ganzen Steine
betrug Y0 kg/qcm, wihrend die in zwei Halften zer-
gigten und mit Portlandzement aufeinandergemau-
erten und abgeglichenen Steine eine Druckfestig-
keit von 150 kg/qem aufwiesen. Da dieses Verhilt-
nis, wie wiederholte Versuche zeigten, stets bestehen
bleibt, kann man die Priifung viel schneller nach
der einfachen Methode mit Gips ausfithren. M. Sack.
Priifung von Kalksandsteinen in Dinemark. (Ton-
ind.-Ztg. 31, 1543—1544. 3./10. 1907.)
Die Ergebnisse der vom Materialpriiffungsamt in
Kopeuhagen ausgefiihrten Frostproben an Kalk-
sandsteinen wichen von den an denselben Steinen
in GroB-Lichterfelde-West angestellten stark ab.
Vielleicht sind die Unterschiede auf das verschie-
dene Austrocknen der Steine wihrend des Frierens
zuriickzufithren. Die Angabe des Amtes in Grof-
Lichterfelde, da3 das Innere des Steines bei der
Frostprobe auf den Gefrierpunkt kam, geniigt nicht,
da noch nachgewiesen werden mu8, dafl die Wasser-
sittigung wihrend des Frierens keine Anderung er-
fahrt. Die strenger ausfallende Priifung in Kopen-
hagen diirfte nicht geindert werden, da es vorge-
kommen ist, daBl Mauerziegel, die diese Frostprobe
bestanden haben, im Mauerwerk doch zugefroren
sind. Die Druckfestigkeitsproben in Kopenhagen
ergaben im Mittel 173 kg/qem. M. Sack.
E. Cramer. Uber Druckiestigkeit von Schametten.
(Sprechsaal 40, 509—311. 19./9. 1907.)
Die Anderungen der Druckfestigkeit von Schamot-
ten durch Gebrauch bei hohen Temperaturen wur-
den experimentell auf die Weise untersucht, daB
man verschieden zusammengesetzte und auf vier
verschiedene Weisen hergestellte Massen nach ein-,
zwei-, drei- und viermaligem Brennen auf Druck-
festigkeit priifte. Trotzdem 950 Probekorper zer-
driickt wurden, lassen sich aus den Versuchen noch
keine verallgemeinernden Schlilsse ziehen. Jeden-
falls diirfte aber der Beweis erbracht sein, dafl die
Schamotten beim hiufigen Erhitzen auf hohe Tem-
peraturen ihre Festigkeit indern, und daB die ur-
spriingliche Festigkeit keinen Schlull auf die Festig-
keit beim linger andauernden FErhitzen zuldBt.
Beshalb sollte man von der Forderung bestimmter
Festigkeit abgehen. M. Sack.
VYerfahren zur Herstellung von fiir die keramische
Industrie, sowie als Fiillmittel fiir Farben u. dgl.
geeignetem Magnesiumsilicat. (Nr. 189 320.
K1 12. Vom 12./9. 1906 ab, Erich von
Seemen in Paris.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
fiir die keramische Industrie, sowie als Fiillmittel
fir Farben u. dgl. geeignetem Magnesiumsilicat,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Mischung von
Magnesia und Kieselsiure oder deren natiirliche
Robmaterialien Magnesit und Quarz, im elektrischen
Ofen in leichtfliissigen Zustand iibergefithrt wird.
Die Grenze fiir einen rationellen Schmelzbe-
trieb liegt zwischen 70%, Magnesia und 309, Kiesel-
siure und umgekehrt. Das Schmelzen erfolgt in Ab-
wesenheit jedes besonderen FluBmittels, wodurch
Produkte entstehen, deren Gewinnung aus dem
Ofen in kontinuierlichem Betriebe durch Abstechen
des wasserfliissigen Schmelzgutes erfolgen kann,
Wiegand.

&7
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Verfahren zur Herstellung von buntfarblgen, mar-
morierten Emailleverzierungen auf unglasier-
ten, gebrannten keramischen Gegenstiénden,
(Nr. 190 433. Kl 80b. Vom 7./7. 1906 ab
Gustav Fuchs in Koéln-Ehrenfeld.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
buntfarbigen, marmorierten Emailleverzierungen
auf unglasierten, gebrannten keramischen Gegen-
stinden, insbesondere gewShnlichen Blumentépfen,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Gegenstéinde zu-
niichst in ein Salmiakbad eingetaucht, dann in noch
feuchtem Zustande mit Emailleglasur versehen und
endlich in bekannter Weise getrocknet und noch-
mals gebrannt werden. —

Das Salmiakbad nimmt die Unreinlichkeiten
fort und hat ferner die Wirkung, daf die Feuchtig-
keit der Emaille nicht entzogen wird, so daB sie
fliissig bleibt, und dall die Emaille iiberall fest-

haftet. Karsten.
Yerfahren zur Erzielung eines Gipses von bestimmter
Bindedauer, (Nr.184108. Xl 80b. Vom

10./11. 1905 ab. Louis Périn in Paris.
Prioritiat [Frankreich] vom 10./11. 1904.)
Patentanspruch : Verfahren zur Erzielung -eines
Gipses von bestimmter Bindedauer, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 man eine Wirmequelle — mit
festem oder gasformigem Brennstoff — von un-
verinderlicher Wiarmeabgabe auf bestimmte un-
verdnderliche Gewichtsmengen Gips einwirken 146t
und zwar wihrend einer solchen Zeitdauer, wie sie
sich unter diesen Verhéltnissen fiir die Differenz aus
dem vorher festgestellten urspriinglichen Wasser-
gehalte des zu behandelnden Gipses, welch ersterer
veranderlich ist, und dem Wassergehalt des zu er-
zielenden Hydrates, welcher unverénderlich ist,

ergibt. —

Das Verfahren bezweckt, von einem Gips ge-
gebener Beschaffenheit ausgehend, einen solchen
zu liefern, der die Hydrat-Zwischenstufen in der
gewunschten Auswahl und Zusammensetzung ent-
hilt, d. h. Gipssorten zu erzielen, welche jeden Grad
von Frhirtegeschwindigkeit innerhalb der fiir
letztere bestehenden Grenzen besitzen. Das Ver-
fahren ist besonders brauchbar fiir den GroBbetrieb.

Sch.
Verfahren zur Erhohung der Maftfestigkeit voh

Gips an Zement, Beton u. dgl. (Nr. 184 952

Kl 80b. Vom 19./6. 1906 ab. Bruno

No6ldner und Moritz Lau in Breslau.)
Patentanspruch : Verfahren zur Erhhung der Haft-
festigkeit von Gips an Zement, Beton u. dgl., da-
durch gekennzeichnet, dal man den Gips mit
Zuckerwasser anriihrt, dessen Zuckergehalt etwa
100 g auf 11 Wasser nicht {iberschreitet. —

Zur Ausfilhrung des Verfahrens verwendet
man am besten Wasser von 15—20° und 16st in 11
davon 80—100 g Zucker auf. Mit diesem Zucker-
wasser wird der Gips angeriihrt. Wiegand.
Verfahren zum Hirien und Haltbharmachen von ge-

fiirbten oder ungefirbten Gegenstinden aus Gips

und anderen Stoffen, (Nr. 188 093. KI. 80b.

Vom 22./5. 1906 ab. Ernst Eberhard

Hippe in Frederiksberg b. Kopenhagen.)
Patentanspruch ; Verfahren zum Hirten und Halt-
barmachen von gefirbten oder ungefarbten Gegen-
stinden aus Gips und anderen Stoffen, wie z. B.
Zement, deren Krystallwassergehalt bei einer Tem-

peratur von tiber 100° zerstort wird, durch Trinken
mit Harz, dadurch gekennzeichnet, dafl dem Harz
ein Zusatz von Kohlenwasserstoffen (z. B. Petro-
leum, Paraffin o. dgl.) gegeben wird, durch den der
Schmelzpunkt des Harzes so weit herabgesetzt wird,
daB die Imprignierungswirme nicht nachteilig auf
das Krystallwasser einzuwirken vermag. —

Das Hirten und Haltbarmachen von Platten
usw. aus Gips, Zement usw., deren Krystallwasser-
gehalt bei einer Temperatur von iiber 100° zerstort
wird, durch direktes Eintauchen in geschmolzenes
Harz, gibt deshalb kein geniigendes Ergebnis, weil
die Impragnierungswirme das Krystallwasser aus-
scheidet, wodurch dic Gegenstinde mehr oder we-
niger zerstort werden. Durch Herabsetzung der
Temperatur des Harzbades auf etwa 80—95° durch
Zusatz von Kohlenwasserstoffen wird dieser Ubel-
stand vermieden. Nach dem Imprignieren liBt
gich das Petroleum o. dgl. durch leichtes Erwiirmen
wieder beseitigen. Wiegand.

Yeriahren zur Abscheidung von Tonerde aus Ton-
erde und Kieselsiure enthaltenden Materialien,
(Nr. 182 442. Kl 12m. Vom 9./9. 1902 ab.
Mark Packard in Buffalo (V. 8t A))

Patentanspruch: Verfahren zur Abscheidung der

Tonerde aus Tonerde und Xieselsdure enthalten-

den Materialien durch Erhitzen mit Kalk und Na-

triumcarbonat und Auslaugen der erhaltenen

Schmelze, dadurch gekennzeichnet, daB die Mate-

rialien mit den Zuschligen zwei Molekeln Natrium-

oxyd auf eine Molekel Tonerde und zwei Molekeln

Kalk auf eine Molekel Kieselsdure enthalten. —
Die Erfindung bezweckt die Herstellung reiner

Tonerde aus den natiirlichen billigen Tonerdesili-

katen, wie Ton, Schiefer, Mergel. Fiir den Erfolg

des Verfahrens ist die richtige Zusammensetzung
der Rohmaterialien von ausschlaggebender Bedeu-
tung; die Schmelze darf keinen Uberschuff an Kalk
enthalten, denn dann wird dieser durch die Kiesel-
siure nicht gebunden, und die Ausbeute an Alu-
miniumoxyd wird vermindert. AuBerdem wird die

Schmelzbarkeit des Produktes verringert und da-

durch eine hohere Temperatur zum Sintern ver-

langt. Auch ein Kieselsiureiiberschull wirkt schad-
lich, indem die Menge der entstandenen Tonerde
vermindert wird. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung reinfarbiger Tonwaren,
(Nr. 181 222. KIl. 80b. Vom 16./7. 1905 ab.
Max Perkiewicz in Ludwigsberg bei
Moschin.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung rein-
farbiger Tonwaren, dadurch gekennzeichnet, daB
die Formlinge unmittelbar nach ihrer Herstellung
an den Schauflichen mit einer Uberzugsmasse iiber-
zogen werden, welche aus einem Brei von Ton (mit
oder ochne Beimengung von Farbstoffen), Klebstoff
und Wasser besteht.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens gemi$ An-
spruch 1, bei welcher der Klebstoff der Uberzugs-
masse aus Leim und Dextrin oder aus Leim und
einem anderen Klebstoff besteht.

3. Ausfithrungsform des Verfahrens geméB
Anspruch 1 und 2, bei welcher die Uberzugsmasse
mit Zusitzen nach den Patenten 151 6721), 156 193,

1) 8. diese Z. 17, 1185 (1904).
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wird. — Mihlhausen in Hanau a. M.)

Das Eigenartige der Deckschicht besteht in der
gleichzeitigen Verwendung von fein aufgeschlimm-
tem Ziegelgut, Tonschlamm, gefirbtem Ton, En-
gobe oder dgl. in Breiform und einem Klebstoff.
Beide Stoffe kénnen je nach der Wirkung, welche
erzielt werden soll, in ihrer Zusammensetzung
schwanken. Bei der Benutzung derartiger Uber-
ziige reichern sich die 1oslichen Salze mit der wiis-
serigen Klebeschicht an der Oberfliche des Uber-
zuges an, wihrend der Tonschiamm infolge seines
groBeren spez. Gew. in der Deckschicht zu Boden
ginkt. Der Tonschlamm verbindet sich mit dem
Formling eng und brennt reinfarbig mit diesem
fest, wihrend die 16slichen Salze in der Klebschicht
verbleiben und nach dem Brennen entweder von
selbst abfallen oder von den festgebrannten mine-
ralischen Teilen der Deckschicht mechanisch ent-
fernt werden. Wiegand.

VYerfahren zur Beschrinkung oder Aufhebung der

Aufsaugefihigkeit von Tonwaren, (Nr. 191 004.

K1 80b. Vom 27./9. 1906 ab. W. Rettig

in Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Beschrinkung oder
Aufhebung der Aufsaugefihigkeit von Tonwaren,
dadurch gekennzeichnet, daB man die Tonwaren in
eine Mischung von annihernd gleichen Teilen ge-
loschten Kalkes und Zementes mit Wasser eintaucht
und dann etwa 14 Tage lagert. —

Der Uberzug wird papierdiinn, geht in eine un-
zerstGrbare innige Verbindung auch mit ganz glatten
und harten Tonwaren ein. Der Materialverbrauch
ist gering, und es geniigt ein einmaliges Eintauchen
in trockenem Zustande, so dafl die Herstellungs-
kosten sehr wesentlich niedriger als die glasierter
Ziegel sind. w.

Verfahren zur Herstellung einer Modelliermasse.
(Nr. 187 754. KI. 80b. Vom 31./8. 1906 ab.
Heinrich Sommer in Griinberg i. Schl.)

Patentanspruch: Verfabren zur Herstellung einer

Modelliermasse, dadurch gekennzeichnet, daf einer-

seits eine Mischung von etwa zwei Fiinftel Kreide,

von etwas mehr als der Hilfte gebrannten Gips und
von einem geringen Anteile Zinkweil, andererseits
eine Masse von etwa einem Drittel Leinsamenauf-
kochung, einem Fiinftel Mohndly einem Fiinftel

Lack, einem Fiinftel stark wasserhaltiger Leimauf-

kochung, von etwa einem Zehntel bis einem Zwol{tel

Kreide sowie von einem geringen Zusatze von Zink-

weifl und Gips hergestellt wird, und daB man diese

Massen ,vor dem Gebrauche etwa im Verhiltnisse

2:1 oder 3:1 zusammenmischt. —

Die hergestellten Gegenstinde erhirten naoch
etwa 1—2 Tagen und erlangen etwa Gipshirte, sind
jedoch widerstandsfahiger als Gips. Die Erzeugnisse
lassen sich durch Anstrich mit Olfarben, Bronzieren
usw. verzieren. Wiegand.
Yertfahren zur Herstellung einer Modelllermasse aus

Ton, Sand, Magnesia und Magnesiumehlorid.

(Nr. 188219. Kl 80b. Vom 13./8. 1904 ab.

Ernst Grebe in Wiesbaden, Dr. Hein -

2) 8. diese Z; 18, 274707 (1905).
3) 8. diese Z. 19. 2069 (1906).
4) S. diese Z. 20, 414 (1007).

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
Modelliermasse aus Ton, Sand, Magnesia und Mag-
nesiumchlorid, dadurch gekennzeichnet, dafl ihr
Borax zugesetzt wird. —

Die Masse kann z. B. zusammengesetzt werden
wie folgt : 50 T. Sand (Fiillstoff) werden mit 100 T.
gepulvertem Ton (Bindemittel), 20 T. Magnesium-
chlorid und 20 T. Magnesit gemischt, mit Wasser
zu einer knetbaren Masse angeriihrt, der dann noch
5 T. Borax zugegeben werden, um das Erstarren der
Masse zu verzdgern. Die Modelliermasse erhirtet,
ohne zu schwinden oder rissig zu werden und ohne
Ausblithungen zu zeigen, so da8 jede Anstrichfarbe
aufgetragen werden kann, was bisher nicht der Fall
war. Wiegand.
VYerfahren zur Herstellnng getriibter Gliser und

Emafllen. (Nr. 189 364, Kl. 325, Vom 21./11.

1906 ab. Chemische Fabrik Giist-

row Dr. Hillringhaus & Dr, Heil-

mann in Gistrow i, M.

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung ge-
triibter Gliser und Emaillen, gekennzeichnet dusch
die Verwendung von Zirkonoxyd oder zirkonoxyd-
haltigen Stoffen als Triibungsmittel. —

Das Zirkonoxyd bildet einen vollwertigen Er-
satz des bisher fast ausschliefllich benutzten Zinn.-
oxyds im Gegensatz zn den nicht geniigend decken-
den Phosphaten der Erdalkalien und der leicht
braun firbenden Titansiure. Dabei ist das Zirkon-
oxyd etwa um ein Drittel billiger als das. Zinnoxyd,
und die erhaltenen Emaillen sind viel sdurebestéin-
diger. Wenn auf rein weifle Férbung verzichtet
werden kann, so kénnen auch mehr oder weniger
gereinigte Zirkonmineralien benutzt werden, die
Emaillen von schéner gleichmifliger grauer, gelb-
licher oder brauner Farbung liefern.  Karsten.

Yertahren zur Herstellung von dunklem Glase aus
Braunkohlenasche. (Nr. 182266, KI. 325.
Vom 16./3. 1906 ab. Dr. Hugo Allen-
dorff in Leipzig.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

dunklem Glase aus Braunkohlenasche, darin be-

stehend, daBl man die Asche mit Wasser in hohen

GefiBen anriihrt und von dem nach ihrem spez. Gew.

schichtenweise abgesetzten Bestandteilen die Mag-

nesiumverbindungen und die Tonerde abzieht, je-
doch das verbleibende Gemisch von Eisenoxyd und

Kalk, sowie den verbleibenden Sand mit den no-

tigen Zuschligen auf dunkles Glas verarbeitet. —
Ein gutes dunkles Glas erhélt man, wenn man

70% Kieselsiure, 139, Kalk, 5% oder mehr Eisen-
oxyd und 129, Natron verwendet. Die Magnesia-
und Tonerdebestandteile werden nach dem vorlie-
genden Verfahren entfernt, weil sie die Schmelze
schwerfliissig, das Glas hart und spréde machen
und Entglasung herbeifiihren. Wiegand.

Verfahren zum Verspiegeln durehsichiiger Gegen-
stinde. (Nr. 186061. XI. 325. Vom 26./7.
1905 ab. [Heyden.] Zusatz zum Pa-
tente 178 520 vom 26./7. 1905; s. diese Z. 20,
1699 [1807].)

Paientanspruch : Ausfithrungsart des Verfahrens

nach Patent 178 520 zum Verspiegeln durchsich-

tiger Gegenstinde, gekennzeichnet durch die Ver-
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wendung einer Verspiegelungspaste, welche durch
Reduktion der Quecksilbersalze bei alkalischer Re-
aktion in Gegenwart von Eiweiflsubstanzen oder
shnlichen Kolloiden hergestellt ist. —

Das bei der vorliegenden besonderen Art der
Reduktion erhaltene Quecksilber scheidet sich als
weiBlgrauer, schwerer Niederschlag aus, den man
durch Auswaschen mit geeigneten Mitteln reinigen
kann, wobei man eine Quecksilberpaste erhilt, die
eine sehr feine Suspension von Quecksilber in
Wasser oder anderen indifferenten Mitteln bildet.
Das mittels anderer Reduktionsverfahren erhalt-
liche fein verteilte Quecksilber ist zum Verspiegeln
mittels Aufstreichen auf Glas nicht geeignet.

arsten.
Desgleichen. Nr. 186830. KI. 32b. Vom 3./7.

1906 ab. Zusatz zom Patente 178 520 vom

26./7. 1905; s. diese Z. 20, 1699 [1907].)
Patentanspruch : Verfahren zum Verspiegeln durch-
sichtiger Gegenstdnde nach Patent 178 520, dahin
abgeiandert, dall man die Gegenstinde mit Pasten
von duBerst fein verteilten Quecksilberamalgamen
dberzicht. —

Nach dem Verfahren des Hauptpatentes sollen
Gegenstiinde mit einer Paste von fein verteiltem
Quecksilber zwecks Verspiegelung bestrichen wer-
den. Man hat nun gefunden, da} es vorteithafter

ist, das Verspiegeln unter Anwendung von Queck-.

silberamalgampasten auszufiihren. Diese fliissigen
Pasten werden auf die Glasfliche geschiittet oder
niftels eines Pinsels usw. aufgetragen. Der spie-
gelnde Belag bildet sich beim Eintrocknen der auf-
gestrichenen Paste von selbst und kann durch
Uberziehen von Lack geschiitzt werden. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung von Amalgamen in
dnBerst fein verteilter, zum Verspiegeln durch-
sichtiger Gegenstinde gemif Patent 186 830
gecigneter Form. (Nr. 186831, Kl. 326. Vom
3./7. 1906. [Heyden.] Zusatz zum Pa-
tente 178 520 vom 26./7. 1905; s. diese Z. 20,
1699 [1907)).

Patentanspriiche : 1, Verfahren zur Herstellung von

Amalgamen in #uflerst fein verteilter, zum Ver-

spiegeln durchsichtiger Gegenstinde gemi8l Patent

186 830 geeigneter Form, dadurch gekennzeichnet,

dafl man fein verteiltes, durch Reduktion von

Quecksilberverbindungen auf nassem Wege erhal.

tenes Quecksilber mit solchen Metallen, Metalige-

mischen, Legierungen, Amalgamen mischt, welche
von Quecksilber gelost werden.

2. Eine Ausfithrungsform des im Anspruch 1
gekennzeichneten Verfahrens, darin bestehend, dal3
man die Amalgamierung (nicht an einer fertigen,
vorher hergestellten Quecksilberpaste vornimmt,
sondern) wihrend der Bildung des fein verteilten
Quecksilbers vornimmt.

3. Eine Abanderung des im Anspruch 1 gekenn-
zeichneten Verfahrens, darin bestehend, daB man
die Amalgambildung nicht mit zugesetzten fertigen
Metallen, sondern mit durch Reduktion von Me-

tallverbindungen sich bildenden Metallen ausfiihrt..

Die Erfindung beruht auf der Beobachtung,
dal das in fein verteilter Form erhaltene Queck-
silber befihigt ist, Metall aufzunehmen, ohne seine
Form feinster Verteilung dabei zu verlieren, wobei
sich Amalgam in duBerst fein verteiltem Zustande

bildet. Geeignete Metalle gind Zinn, Silber, Blei,
Zink, Magnesium, Wismuot usw. Beispiel: 200 T.
einer durch Reduktion von Quecksilbersalzen auf
nassem Wege erhaltenen Paste verriihrt man mit
75—100 T. Zinn. Nach einigen Stunden pref3t man
die erhaltene Zinnamalgampaste durch ein Filter
von Seidengaze, um ungeldste Zinnreste zu ent-
fernen. Wiegand.

Aus einer Mischung von Zement und einem fliissigen

Klebmitiel bestehendes Zementgemiseh fiir

Fassadenputz u. dgl. (Nr. 188039. KI. 80b.

Vom 11./7. 1906 ab. LudwigSimonsen

in Kopenhagen.)

Patentanspruch : Aus einer Mischung von Zement
und fliissigem Xlebmittel bestehendes Zementge-
misch fiir Fassadenputz u. dgl., dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Zement mit einer Losung von
Casein in Salmiakgeist verrithrt wird. —
Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Zementgufstiicken,

Betonkdrpern u. dgl. fiir Bau- und #dhnliche

Zweeke. (Nr. 187 720. Kl. 80b. Vom 3./6. 1906

ab. August Wolfsholz in Barmen.)
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von
ZementguBstiicken, Betonkdrpern u. dgl. fiir Bau-
und dbnliche Zwecke, dadurch gekennzeichnet, dall
der Zement oder andere gleichwertige, spéter er-
starrende Massen in eine dem herzustellenden Kor-
per entsprechend gestaltete, allseitig geschlossene,
dichte GuBform unter Druck eingeprefit und darin
bis zur vélligen Abbindung und Erhirtung unter
Druck gehalten werden, wobei die Form vor der
Einpressung des Mortels in bekannter Weise Fiill-
massen, Eiseneinlagen oder andere in dem Guf-
korper anzuordnende Ein- und Auflagen aufnehmen
kann.

2. Eine Ausfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch 1 zur Herstellung ganzer Bauwerke, dadurch
gekennzeichnet, daB ein dem Entwurf entsprechend
errichtetes Eisengerippe mit ciner allseitig geschlosse-
nen Gufiform umgeben und in die so erhaltenen
GuBrdume nach deren Fillung, gegcbenenfalls mit
Schlacken o. dgl.,, eine spiiter erstarrende Binde-
masge (Zement) unter Druck eingetrieben wird. —

Die Masse soll in der allseitig abgeschlossenen
dichten Gufform bis zu ihrer volligen Erstarrung,
d. h. einge Tage lang, unter Druck gehalten werden.
Hierdurch wird ein sehr dichtes und festes Gefiige der
GuBkorper erzielt, so dafl die Steine eine griflere
Hirte und TFestigkeit besitzen als die bisherigen
Kunststeine. Als Fiillmittel konnen Steinschlag,
Schlacken usw. benutzt werden. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung eines ohne hesondere

Zusehliige gebrauchsfertigen Zements aus Hoeh-

ofenschlacke. (Nr. 185 534. Kl 805, Vom

4./11. 1904 ab. Dr, Heinrich Collo-

seus in Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Zement durch Behandeln heilfliissiger Hochofen-
schlacke mit alkalischen Lésungen, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl in die heiBflissige Schlacke, ge-
gebenenfalls in fein verteiltem Zustande, Ldsungen
wasserloslicher Kalk-, Aluminium- oder Magnesium-
salze =0 eingespritzt werden, daB das Losungsmittel
in Beriihrung mit der Schlacke vollstindig ver-
dampft. —

Das Verfahren liefert ein Produkt von an-



X X1, Jabrgang. ]
Heft 10. 6. Mirz 1908,

Keramik, Glas, Zement, Baumaterialien,

455

nihernd gleicher Beschaffenheit und Abbindefihig-
keit wie Zement, ohne daBl, wie bei anderen Ver-
fahren, Zusdtze zu der erkalteten Schlacke beim
Vermahlen notwendig sind. Ein gleicher Effekt
konnte mit den in der Patentschrit eingehend er-
orterten ilteren Verfahren nicht erzielt werden.
Karsten.
Verfahren zur Herstellung eines Zahnzements.

(Nr. 186 862. K1 30k Vom 26./11. 1904 ab.

Dr. Otto Hoffmann in Charlottenburg.

Zusatz zum Patente 175 382 vom 1./6. 1904;

siehe diese Z. 20, 835 [1907].)
Patentanspruch : Abdnderung des durch Patent
175 382 geschiitzten Verfahrens zur Herstellung
cines Zahnzementes, dadurch gekennzeichnet, daB
man Aluminiumphosphate oder -borate als solche
oder in Mischung mit Tonerdehydrat zusammen
mit gepulverter Kieselsdure oder kieselsaurchaltigen
Stoffen, wie Feldspat, kalkfreiem Glas, Glimmer
glitht und nach dem Pulvern mit Lésungen von
Ortho-, Meta- oder Pyrophosphorsiure, die noch
Aluminium- oder Magnesiumoxyd geldst enthalten
konnen, zu einer plastischen Masse verrithrt.

Der erhaltene Zement ist hiirter und zugleich
billiger als der nach dem Hauptpatent ohne Zusatz
von Kieselséiure odgr kieselsiiurehaltigen Substanzen
dargestellte. Karsten.
Verfahren zum Hirten von Dach- und Wandbeklei-

dungsplatten aus Zement und éhnlichen Bind-

mifteln, sowie Faserstoffen mitiels Kieselfluor-
wagserstoffsinre. (Nr. 181 504. K1 80b. Vom

28./9..1905 ab. Christoph Thiimmel

in Hof [Bayern].)
Patentanspruch : Verfahren zum Hérten von Dach-
und Wandbekleidungsplatten aus Zement und éhn-
lichen Bindemitteln, sowie Faserstoffen mittels
Kieselfluorwasserstoffsdure, dadurch gekennzeich-
net, daB die einzelnen in bekannter Weise auf der
Pappenmaschine hergestellten papierdiinnen Lagen
der Zementfasermasse beim -Aufwickeln auf den
Pappenmaschinenzylinder mit Kieselfluorwasser-
stoffsdure tiberspritht werden, so dall das sich bil-
dende Kieselfluorcalcium als Kitt- und Hértungs-
mittel fiir die einzelnen Lagen der Platte dient.

Wiegand.

Verfahren zur Herstellung von wectterbestindigem,

natronsalzireiem Sorelzement ans Magnesia

und Chlormagnesiumiésung, welche durch Ein-

wirkung von Salzsiure aut Magnesit gewonnen

wird. (Nr. 186 448. KL 80b. Vom 23./7. 1905

ab. Bernhard Neuburger in Niirn-

berg.)

Patentanspruch : Verfahren zur Hersteilung von
wetterbesténdigem, natronsalzfreiem Sorelzement
aus Magnesia und Chlormagnesiumltsung, welche
durch Einwirkung von Salzséure auf Magnesit ge-
wonnen wird, dadurch gekennzeichnet, daB man
die beim ZufluB von Salzsiure aumf Magnesit, wel-
ches frei von Natriumsalzen ist, sich entwickelnde
Kohlensdure, durch die so hergestellte Chlormagne-
siumlsung bis zu deren Sittigung hindurchleitet,
worauf diese Losung in bekannter Weise mit Mag-
nesia vermischt wird. —

Der aus Magnesit und Salzsiure gebildeten
Chlormagnesiumlésung soll nur so lange Kohlen-
saure zugefiihrt werden, bis die Losung vollstindig
mit Kohlenséure gesittigt ist, wodurch bei spiterer

Zufuhr von Magnesia die Bildung von kohlensaurem
Magnesium neben Magnesiumoxychlorid erméglicht
wird, ein Umstand, welcher fiir die Abbindung,
Erhirtung und Wetterbestindigkeit des Zementes
von hervorragender Bedeutung ist. Wiegand.

Veriahren zur Herstellung von Schlackenzement.

(Nr. 186 449. KI. 80b. Vom 24./4. 1904 ab.

BernhardGrauin Kratzwieck b. Stettin.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Schlackenzement aus fliissiger Hochofenschlacke
mittels Dampf, dadurch gekennzeichnet, daB die
mit zweckm#Big heiflem, trockenem Wasserdampf
in Ko6rner zerteilte Hochofenschlacke unter Ver-
meidung jeder kiinstlichen Abkiihlung oder Ab-
schreckung so aufgespeichert wird, dal} einc lang-
same Selbstabkiihlung erfolgt und die der Schlacke
innewohnende Wirme nach grofiter Moglichkeit
zur Einwirkung gelangt, zum Zwecke, unmittelbar
einen Zement von hoher bzw. normaler Bindefahig-
keit und Festigkeit zu erzielen. —

Das Verfahren ermoglicht gegeniiber den be-
kannten Vorrichtungen, die teilweise sehr kom-
plizierte Kiihlvorrichtungen verlangen, einen Ze-
ment von hoher Abbindefdhigkeit und Festigkeit
dadurch zu erhalten, dal man die Schlacke ohne
kiinstliche Abkiihlung bzw. Abschreckung mittels
Dampf derart zerteilt, daB die ihr innewohnende
Wirme nicht kiinstlich-ausgetrieben wird, vielmehr
lingere Zeit nach- bzw. einwirken kann.  Sch.
Verfahren zur Hersteliung von Zement durch Be-

handeln heisfliissiger Hochofenschlacke mit Lo-

sungen alkalischer Stotfe. (Nr. 189 144. K1 80b.

Vom 6./8. 1905 ab. Dr., HeinrichCollo-

seus in Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Zement durch Behandeln heiffliissiger Hochofen-
schlacke mit Losungen alkalischer Stoffe, dadurch
gekennzeichnet, dafl Losungen der Salze der Alka-
lien oder Mischungen derselben unter Druck in den
feuerfliissigen, gegebenenfalls fein verteilten Schlak-
kenstrom so eingespritzt werden, dafl das Losungs-
mittel in Berlihrung mit der Schlacke vollstindig
verdampft, —

Das Verfahren liefert ein trockenes, unmittel-
bar als Zement zu verwertendes Erzeugnis von
hoher Hydraulizitit, welches die vorziiglichen
Eigenschaften der wahren Zemente besitzen soll.
Beispielsweise wird bei- Hochofenschlacken mit
einem Kalkgehalt von 45—50%, eine 1—2%ige Al-
kalisalzlésung benutzt. Bei Schlacken mit 40—50%,
Kalkgehalt wird eine stéirkere Salzlsung von etwa
5%, angewendet. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Zement aus flissiger

Hochofensehlacke durch Zerteflen der Schlacke

unter Zusatz von Kalk. (Nr. 189 153, Kl. 80b.

Vom 27./9. 1905 ab, Bernhard Grau in

Kratzwieck b. Stettin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Zement aus flissiger Hochofenschlacke durch
Zerteilen der Schlacke unter Zusatz von Kalk, da-
durch gekennzeichnet, daB ein mit staubférmigem
Kalk oder dgl. entsprechend beladener Dampf-,
Gas- oder Luftstrom gegen den ausfliefenden
Schlackenstrahl geblasen und die so zerteilte
Schlacke auf Zement verarbeitet wird, —

Die mit Kalk behandelte Schlacke kann bei
oder unmittelbar nach ihrer Zerteilung sofort kiinst-
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lich weiter gekiihlt oder in Haufen der Selbstab-
kithlung fiberlassen werden. Im letzteren Falle
kann die zerteilte Schlacke mdglichst gleich auf
einen Haufen geblasen werden, Wiegand.
Veriahren zur Herstellung eines mit Kohlensiiure
reagierenden Erzeugnisses aus flilssiger Schlacke
oder dgl. (Nr. 186 812. Kl 80b. Gr. 5. Vom
24./12. 1902 ab. The GeneralCement
Co. Ltd. in London.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung
eines mit Kohlensiure reagierenden Erzeugnisses
aus fliissiger Schlacke oder dgl.,, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die flissige Schlacke unter Zerkleine-
rung zunéchst bis zum Plastisch- oder Starrwerden
schnell und von da ab langsam weiter gekiihlt wird.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, bei der die Herstellung einer inaktiven
Schlackenmodifikation noch mit erfolgt, dadurch
gekennzeichnet, daB die fliissige Schlacke unter Zer-
kleinerung zunichst bis zum Plastich- oder Starr-
werden schnell abgekiihlt und sodann ein Teil ge-
mil Anspruch 1 langsam, ein anderer Teil weiter
schnell abgekiihlt wird.

3. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf die fliis-
gige Schlacke bei der Zerteilung kleine Mengen
Wasser zur Einwirkung gebracht werden, zum
Zwecke, durch die plotzliche Dampfentwicklung
die Zerkleinerung der Schlacke und die Bildung der
chemisch aktiven, bimssteinartigen Modifikation
zu unterstiitzen.

4. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf} in derselben
Vorrichtung durch Schaffung wechselnder Kiihl-
bedingungen beide Schlackenarten nebeneinander
erzielt werden. —

Nach dem Verfahren sollen die Schlacken be-
stimmte physikalische oder chemische Eigenschaf-
ten erhalten, wie sie erforderlich sind, um aus den
Schlacken Zemente zu bilden. Die gewdhnliche
Schlacke hat ein bimssteinartiges, nicht glasiges
Gefiige. Wiegand.
Verfahren zur Lisung fester Zuschliige in fliissiger

Schlacke. (Nr. 186 768. Kl 80b. Vom 1./11.

1905 ab. Friedrich C. W. Timm in

Hamburg. Zusatz zum Patente 167 626 vom

30./7. 1904; s. diese Z. 19, 1620 [1906].)
Patentanspruch ; Aunsfilhrungsform des Verfahrens
gur Losung von Zuschligen in fliissiger Schlacke
gemill Patent 167 626, dadurch gekennzeichnet,
daf die festen Zuschlége, bevor sie mit der fliissigen
Schlacke in Berithrung kommen, bereits hoch er-
hitzt worden sind. —

Die Lisung von Zuschligen in fliissiger Schlacke
nach dem Hauptpatent wird nach vorliegendem
Verfahren zwecks Verringerung des Brennstoffver-
brauchs derart bewerkstelligt, daf die von der fliis-
sigen Schlacke getroffenen Zuschlige vorher schon
auf Glithhitze gebracht werden. Gleichzeitig wird
dabei auch die Ofenfithrung sehr einfach. Eine
Ausfithrungsform des Verfahrens besteht darin, daB
die Zuschlage vor der Begichtung mit einer geringen
Menge weniger guter Brennstoffe erhitzt werden,
anstatt durch die groBe Menge heifler Abgase des
von Schlacke durchflossenen Ofens. Letztere
koénnen dann anderweit, z. B. durch Dampfkessel-
heizung, Verwendung finden. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung abbindefihiger Massen
aus Wasserglas und Hochofenschlacke. (Nr.
191380. KL 80b. Vom 27./6. 1906 ab.
Dr.-Ing. W. Schleuning in Gr.-Lichter-
felde-W.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung abbinde-

fihiger Massen aus Wasserglas und Hochofen-

gchlacke, dadurch gekennzeichnet, daf3 an der Luft
zerfallene hochkalkige Schlacken (Hiittenmehle) in

Gemeinschaft mit Wasserglas benutzt werden. —
Das mit Wasserglas je nach dessen Gridigkeit

im Verhéltnis von 1: 1 oder 2 : 3 angeriihrte Hiitten-

mehl bindet bereits binnen 10 Minuten. Um. den

BindeprozeB zu verlangsamen oder zu beschleusiigen,

kénnen bekannte Zuschlige, wie Kreide, Kalkmehl,

Ziegelmehl, Hochofenschlackenmehl, Feinsand bzw,

Portlandzement, Atzkalk o. dgl. zugesetzt werden.

w.

Verfahren, um porise Baumaterialien oberilichlich
wasserdicht zu machen und zu hirten, (Nr.
189 946. Kl. 229. Vom 28./8. 1906 ab. John
Marion Rauhotff in Tinley Park [Il,
V. St. A])

Patentanspruch : Verfahren, um pordse Baumate-

rialien oberflichlich wasserdicht zu machen und zu

hiirten, dadurch gekennzeichnet, dafl in die Ober-
fliche ein feines Pulver aus leicht oxydierbarem

Metall, wie Eisen, eingerieben wird. —

Bei der allmihlich sich vollziehenden Oxyda-
tion entsteht infome der damit verbundenen Vo-
lumenvergroflerung eine zusammenhingende, dichte
Kruste, welche die Baumaterialien gegen das Ein-
dringen von Feuchtigkeit und infolge ihrer Hirte
auch gegen mechanisehe Einflilsse schiitzt. W.
Verfahren, Atzkalk fiir das Loschen vorzubereiten,

(Nr. 192632. KL 80b. Vom 27./3. 1906 ab.

Hermann Raffel, Thomas Tho-

massen Sabroe und Marius Chri-

stian Harding in Kopenhagen.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren, Atzkalk fiir das

Loéschen vorzubereiten, dadurch gekennzeichnet,

dalB er zu Briketts, Tafeln oder dgl. gepreBt wird.

2. Ausfithrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB dem Atzkalk noch
alkalische Stoffe, z. B. Alkalicarbonate, zugesetzt
werden. —

Die gepreten Atzkalkkdrper eignen sich be-
sonders fiir die Verwendung beim Reinigen von Ge-
faflen in Molkereien, Brauereien usw. und kénnen
durch. Pressen des Abfallstaubes aus den Kalk-
werken mit Hilfe geeigneter Brikett- oder Tablet-
tenpressen erhalten werden. Der Loschvorgang
geht bei diesen gepreBten Kalkkorpern schneller
und infensiver vor sich als bei Stiickkalk. Die aus
feinem Kalkpulver nach dem Verfahren hergestell-
ten PrefBlinge loschen sich noch schneller ab als
feine Pulver. w.
VYerfahren zum Kalkloschen mittels abgekiihlten

Wasserdampfes. (Nr. 185 684. KIl. 80b. Vom

6./4. 1906 ab. Rud. Heydemann in

Berlin.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Kalkléschen

mittels abgekiihlten Wasserdampfes, dadurch ge-

kennzeichnet, daf} der Dampf vor seiner Verwendung
in besonderen, dem Kalkldschraum vorgeschalteten

Kihlrdumen, die nach Art der Wéirmespeicher

{Lufterhitzer) gebaut sind, abgekiihlt wird.
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die einzelnen Kiihlriume ab-
wechselnd zur Abkithlung des Dampfes dienen und
dementsprechend auch einzeln mit dem Kalklosch-
raum in Verbindung oder auBler Verbindung gesetzt
werden kénnen. —

Bei Verwendung von heilem Dampf verur-
sacht die freiwerdende Kalkloschwiirme eine solche
Uberhitzung des Dampfes, dal er sich nicht mehr
mit Calciumoxyd verbinden kann, sondern unge-
nutzt abstrémt und den ungeloschten Kalk nur
schiidlich iiberhitzt. Auf manche Kalkarten wirkt
diese Erwidrmung auch insofern ungiinstig, als sie
beim Loschen griesig bleiben, anstatt sich in feines,
volumingses Hydratmehl umzuwandeln. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung eines die Bildung von

StraBenstaub verhiitenden Makadams aus ge-

reinigtem und sortiertem Kies, dessen einzelne

Teile gleichmiiBig mit einer diinnen Teerschicht

umhiillt sind. (Nr. 180093. Kl 80b. Vom

13./7. 1905 ab. Hch. Aeberli in Zirich.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines
die Bildung von Straflenstaub verhiitenden Maka-
dams aus gereinigtem und sortiertem Kies, dessen
einzelne Teile gleichmifBig mit einer diinnen Teer-
schicht umbhiillt sind, dadurch gekennzeichnet, da8
diese Masse in warmem Zustand schichtenweise mit
Zwischenlagen von gewaschenem Sand auf einen
Haufen gelegt und, mit einer vor Wirmeent-
weichung schiitzenden Decke umgeben, lingere Zeit
gelagert wird. —

Der gute Erfolg des vorliegenden Materials
wird dadurch, erreicht, daB der mit Teer tiberzogene
Kies nicht sofort verwendet wird, sondern vorher
noch einer Zwischenbehandlung unterliegt, die den
dem Kies anhaftenden Teer auf das unbedingt not-
wendige Maf} zuriickfiihrt, gleichzeitig aber mittels
des hierbei iiberschiissigen Teers den fiir den Maka-
dam notwendigen Sand ebenfalls unschidlich macht.

Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von wasserdichtem

Mortel unter Verwendung wasserabstoBeuder

Seifen. (Nr. 182198. KI. 80b. Vom 17./3.

1906 ab. Dr. Fritz Fuchs in Wien.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
wasserdichtem Moértel unter Verwendung wasser-
abstoBender Seifen, dadurch gekennzeichnet, dafl
der Beton- oder Mortelmischung Aluminiumseife
zugesetzt wird.

Zur Herstellung eines Isoliermértels kann das
Isolierpulver sowohl mit WeiBkalk als auch mit
Zementmortel vermischt werden. Bei Portland-
zement wird 1 1 Sand auf 0,1 1 Zement und 0,03 kg
Isolierpulver genommen. Wiegand.
Verfahren, fertigen Zementbeton ohne Beelntriich-

tigung seiner Bindefihigkeit aufzubewahren.

(Nr. 192029. KL 80b. Vom 6./1. 1907 ab.

JirgenHinrichMagens in Hamburg.

Zusatz zum Patente 146 243 vom 10./1. 1903).
Patentanspruch : Eine Ausfiihrungsform des durch
Patent 146 243 geschiitzten Verfahrens zur Auf-
bewahrung von fertigem Zementbeton ohne Beein-
trichtigung seiner Bindeféhigkeit, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der gemi8 Patent 163 5011) unter die
Lufttemperatur abgekiihlte Beton wihrend der

1) 8. diese Z. 19, 431 (1908).
Ch. 1908.

Aufbewahrung in Schiittelbewegung versetzt wird,
damit die Verzogerung des Abbindens vergréfert
wird, -—

Nach Patent 146 243 kann fertiger Zement-
beton brauchbar aufbewahrt werden, indem man
den Beton gefrieren 1ift. Nach dem Zusatzpatent
163 5011) wird eine gewisse Verzigerung des Ab-
bindens schon dadurch erreicht, da} man die Be-
standteile des Betons abkiihlt und kiihl hilt. Nach
vorliegendem Verfahren kann das Abbinden des
Betons auch noch betriachtlich lingere Zeit, als wie
sie die Abkiihlung allein ergibt, durch Schiittel-
bewegung verzogert werden, es genligen beispiels-
weise die Erschiitterungen, die der Eisenbahnver-
sand mit sich bringt. w.
Verfahren zur Herstellung von Bau- und Isolier-

stoffen, insbesondere ans ¢inem Gemenge von

Asbest und einer Lisung von Harz oder dgl.

(Nr. 186110. KI. 80b. Vom 3./9. 1905 ab.

Vakuumprefigutgesellschaft m.

b. H. in Berlin.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von
Bau- und Isolierstoffen, insbesondere aus einem
Gemenge von Asbest und einer Losung von Harz
oder dgl.,. dadurch gekennzeichnet, dafl das in
Formen gebrachte feuchte, plastische Gut wéhrend
seiner Pressung gleichzeitig der Einwirkung von
Hitze und Vakuum ausgesetzt wird.

2. Ausfihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zum Pressen
ein sich selbsttitig nach MaBgabe des Schwindens
der Masse mnachstellender, elastisch wirkender
Druck verwendet wird. —

Das Verfahren ermdglicht, in einfacher Weise
Bau- und Isoliermassen’ von hohem Widerstande,
groBer Dichte und mechanischer Festigkeit herzu-
stellen, welche in jeder Weise bearbeitungsfihig

“und gegen Feuchtigkeit vollkommen unempfind-

lich sind. Sch.
Verfahren zur Herstellung von Bau- und Isolier-
stoffen aus wasseranzichenden Stoffen mit iso-
lierenden Eigenschaften, wie Asbest, wund
wasserundurchlissigen Stoffen. (Nr. 187 071.
Kl. 80b. Vom 19./1. 1906 ab. Vakuum -
preBgut-Gesellschaft m b. H. in
Berlin. Zusatz zum Patente 186 110 vom 3./9.
1905; s. vorstehendes Referat.)
Pazentanspruch : Abdénderung des Verfahrens des
Patentes 186 110 zur Herstellung von Bau- und
Isolierstoffen aus wasseranziehenden Stoffen mit
isolierenden Eigenschaften, wie Asbest, und wasser-
undurchlissigen Stoffen, dadurch gekennzeichnet,
daB die Isolierstoffe als zusammenh#éngende Schich-
ten in als Umbhiillung dienende wasserundurchlis-
sige Schichten eingebettet werden. Sch.
Verfahren zur Herstellung von Platten aus Faser-
stoffen jeder Art und Zement oder anderen
hydraulischen Bindemitteln unter Erhiirtung
der gepreften Platten mit heifem Wasser oder
Wasserdampf. (Nr. 187 093. XL 80b. Vom
29./10.1905ab. C. T.Speyerer & Co. in
Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zum Hirten von Platten
aus Faserstoffen jeder Art und Zement unter An-
wendung von HeiBwasser oder Wasserdampf, da-
durch gekennzeichnet, dafi die, zweckmiBig unter
Anwendung von Metallzwischenlagen, zu einer Siule
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aufgebauten Platten nach der hydraulischen Zu-
sammenpressung durch eine geeignete mechanische
Vorrichtung festgeschlossen zusammengehalten wer-
den und in dieser festgeschlossenen Zusammenfas-
sung der Einwirkung des HeiBwassers oder Wasser-
dampfes ausgesetzt werden. Sch.

Verfahren zur Herstellung von kiinstlichem Schiefer

aus Zement und Braunsfein. (Nr. 182 283.

Kl 80b. Vom 21./12. 1905 ab. Johann

Hennings in Neu-Wulmsdorf [Kr. Ham-

burg] und Olaf Kesler in Hamburg.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
kiinstlichem Schiefer aus Zement und Braunstein,
dadurch gekennzeichnet, dal dem gemahlenen Ze-
ment 20—25%, Braunstein in fein gemahlenem Zu-
stande zugemischt und die Mischung mit Wasser
zu einem diinnen Brei angeriihrt wird, der in For-
men zu Platten von beliebiger GroBe und Stirke
ausgegossen wird. —

Durch das Verfahren wird ein dem natiirlichen
Schiefer in bezug auf seine Dichtigkeit und Farbe
annihernd gleichkommender Kunststein erzeugt,
der iiberall anstatt des natiirlichen Schiefers ver-
wendet werden kann, dessen Herstellung aber be-
deutend weniger Kosten verursacht als die Be-
schaffung des Naturproduktes. Sch.
Verfahren zur. Hersteilung von Kunsisteinen. (Nr.

185 272. Kl. 80b. Vom 29./9. 1904 ab. Iso -

latorenfabrik ,Pulvolit“ G.m.b.

H. in Frankfurt a. M.-Bockenheim. Zusatz

zum Patente 162 858 vom 15./8. 1903; siehe

diese Z. 18, 1876 [1905].)

Patentanspruch : Das Verfahren zur Herstellung von
Kunststeinen nach Patent 162 858 aus pulverfor-
migen Fiillstoffen, Olen, Fetten und anderen Sub-
stanzen, die durch dic Wirkung der Luft bei er-
hohter Temperatur in diinnen Schichten erhirten,
unter Behandlung der die Fiillstoffteilchen umhiil-
lenden feuchten Bindemittelschichten mit Luft, bis
zur Herstellung eines trockenen, aber noch plasti-
schen Prefigutes, dahin abgeindert, da zur Beschleu-
nigung der Erhéirtung der Masse die Wirkungder Luft
teilweise durch einen Zusatz von Schwefel zu dem
Gemisch von Fiillstoff und 01 usw. ersetzt wird. —

Das Verfahren hat gegeniiber dem im Haupt-
patent beschriebenen aufler der Verkiirzung der
Erhértungsdauer den Vorteil voraus, dafl durch den
Schwefelzusatz noch eine VergréBerung der Hirte
der fertigen Formstiicke erreicht wird. Sch.
Desgleichen. (Nr. 185 524. Kl. 80b. Vom 19./8.

1905 ab. Zusatz zum Patente 162858 vom

15./8. 19031); siche diese Z. 18, 1876 [1905].
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Kunststeinen nach Patent 162858, dadurch ge-
kennzeichnet, daB man den 6ligen und fettartigen
Bindemitteln solche Harze, harzartige Kunst- oder
Abfallprodukte, harzartige Sikkative u. dgl. oder
Loésungen solcher zusetzt, welche in dem Binde
mittelgemisch aus der Luft Sauerstoff aufnehmen
und dadurch den AnsteifungsprozeB des feuchten,
lockeren Pulvers beschleunigen, wobei die Sauer-
stoffaufnahme heférdernde Wirkung der Zusitze
durch die lockere, pulverférmige Beschaffenheit
der Mischung begiinstigt wird. —

1) Friiheres Zusatzpatent 185 272; siehe vor-
stehendes Referat.

Die nach diesem Verfahren hergestellten Form-
stiicke haben gegeniiber den nach dem Hauptpatent
hergestellten Produkten den Vorteil, vor dem Hirten
ohne Gefahr des Abbrickelns gut transportfihig
zu sein. Auch zeichnen sie sich durch gré3ere Hérte,
mechanische Festigkeit und insbesondere durch die
den harzartigen Korpern innewohnende, isolierende
Eigenschaft bedingte Anwendungsfihigkeit fiir
elektrotechnische Zwecke aus, Sch.
Verfahren zur Herstellung von Kunststeinem. (Nr.

187 631. KL 800. Vom 28./12. 1904 ab. Zusatz

zum Zusatzpatente 185272 vom 29./9. 1904;

8. obiges Referat. Isolatorenfabrik

HL2Pulvolit®, G. m. b. H, in Frankfurt a. M.

Bockenheim.)

Patentanspruch:  Ausfithrungsart des Verfahrens
zur Herstellung von Kunststeinen nach Patent
185 272 aus pulverférmigen Fiillstoffen, Olen, Fet-
ten und anderen Stoffen, die durch dic Wirkung der
Luft bei erhohter Temperatur in diinnen Schichten
erhirten, unter Behandlung der die Fiillstoffteilchen
umbiillenden feuchten Bindemittelschichten mit
Luft unter Zusatz von Schwefel bis zur Herstellung
eines trockenen, aber noch plastischen PreBgutes,
dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle von Schwefel
Lésungen von Schwefel oder Schwefelverbindunge:a
verwendet werden. —

Die Einwirkung von freiem Schwefel auf ge-
wisse Ole, Trane, Fette, nach Patent 185272 be-
wirkte hdufig eine stiirmische Gasentwicklung, wo-
durch schwammige, porSse Massen entstanden.
Nach vorliegendem Verfahren sollen gegebenenfalls
die milder wirkenden Losungen von Schwefel oder
gecigneten Schwefelverbindungen, z. B. Chlorschwe-
fel, benutzt werden, um die Reaktion zu miBigen
und ein Erzeugnis von der gewiinschten dichtcren
Beschaffenheit zu erhalten. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von mit Eiscnteilen ver-

setzier Kunststeinmasse, (Nr. 183 977. KIl. 80b.

Vom 24./10. 1905 ab. Firma Georg Val-

lentin in Breslau.]

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
mit Eisenteilchen versetzter Kunststeinmasse, da-
durch gekennzeichnet, dall man eingefettete Eisen-
teile mit fetthaltigem Magnesiazement innig ver-
rithrt, zu dem Zwecke, ein Rosten der Eisenteile
zu verhindern. —

Durch das Verfahren erhilt man eine vor Aus-
rostung sichere Eisenkunststeinmasse, die sich durch
groBe Harte, Festigkeit und Elastizitit auszeichnet.

Sch.
Verfahren zum Hirten von Kunststeinen aus Kalk-
hydrat und Fiillstoffen miftels Kohlensiiure oder

kohlensdurehaltiger Gase. (Nr. 180 279. Xl

80b. Vom 7./12. 1905 ab. ErichSchwa-

nenberg und A, Rinne in Hannover.)
Patentanspruch : Verfahren zum Hirten von Kunst-
steinen aus Kalkhydrat und Fiillstoffen mittels
Kohlensidure oder kohlensidurehaltiger Gase, da-
durch gekennzeichnet, daB8 das Hirtemittel, um
trocknend auf die PreBlinge zu wirken, auf ctwa
35—110° erhitzt und mit Wasserdampf nicht ge-
sattigt ist. —

Man erzielt den Vorteil, dali ochne Anwendung
von Druck und hochprozentigen Gasen und ohne
den Formling zuvor zu trocknen, eine durchgehende
Umwandlung des Kalkes in Carbonat in kurzer Zeit
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bewirkt werden kann. Man benutzt zweckmdBig
die kohlensidurehaltigen Gase, die aus einem Kalk-
ofen, aus Kesselfeuerungen usw. stammen. Es ist
erforderlich, solche Gase auf die angegebenen Tem-
peraturen zu bringen und in geeigneter Weise ge-
niigend wasseraufnahmeféhig zu machen, falls sie
mit Wasserdampf bei den erforderlichen Tem-
peraturen vollig oder nahezu gesittigt sind.
Wiegand.
Verfahren zur Herstellung Kkiinstlichen Marmors
oder Kkiinstlicher Steiue unter Anwendung von
Luftverdiinnung und Einwirkung von Kohlen-
siuregas auf calciumhydroxydhaltige Kunst-
steinmassen. (Nr. 186 069. KIl.80b. Vom
21./4. 1906 ab. Thomas Mathieson
Thom in Cheshunt [Engl.].}
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung kiinst-
lichen Marmors oder kiinstlicher Steine unter An-
wendung von Luftverdinnung und FEinwirkung
-von Kohlensiiuregas (CO;) auf calciumhydroxyd-
haltige Kunststeinmassen, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einwirkung der Kohlensiure unter Auf-
rechterhaltung einer Luftverdinnung erfolgt. —
Der Vorteil des Verfahrens gegeniiber den be-
kannten besteht vor allem darin, daB sich die Aus-
fithrung erheblich billiger gestaltet, und zwar so-
wohl, was den Bau der Héartekessel oder dgl. be-
trifft, als auch den Verbrauch an Kohlensiure.
Ferner erfolgt der Vorgang der Erhirtung der
Steine vom Innern der Steine nach aulBlen, anstatt
von deren Réndern beim Arbeiten unter Druck. Sch.
Verfahren zur Herstellung von Mauersteinen, Rohren
Briketts usw. aus zerkleinerten oder gemahlenen
Schlacken dureh Hirten der Formlinge mit
Kohlensdure oder kohlensiurehaltigen Gasen.
(Nr. 186 161. Kl 80b. Vom 3./3. 1905 ab.
Koéln-Miisener Bergwerksaktien-
verein in Kreuzthal i, W.)
Patentanspruch : Verfalhren zur Herstellung von
Mauersteinen, Réhren, Briketts usw. aus zerklei-
nerten oder gemahlenen Schlacken -ohne Zusatz
von Kalk durch Hirten der Formlinge mit ge-
gpannter Kohlensiure oder kohlensiurehaltigen
Gasen, dadurch gekennzeichnet, dal das Verfahren
bei gewohnlicher Temperatur ausgefiihrt wird. —
Das vorliegende Verfahren ermoglicht, Form-
linge ohne Kalkbeimengung, ohne vorhergehende
AufschluBarbeiten, ohne Verwendung geschlossener
Formen und obne Verwendung duBerer Wirmezu-
fubr herzustellen, so dafl die Herstellung billiger ist
als bisher, insbesondere weil die kohlensiurehal-
tigen Gasgemenge den verbrannten und unver-
brannten Hochofengasen ohne weiteres entnommen
werden kénnen. Sch.
Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Massen und
Gegenstinde aus natiirlichem oder kiinstlichem
Korund oder geschmolzenem Aluminiumoxyd
und Zement, Kalk, Gips oder anderen mit Was-
ser erhirtenden Blndemitteln, (Nr. 188 499.
Kl 806. Vom 13./12. 1906 ab. Dr. Max
Buchnerin Mannheim. Prioritit vom 15./1.
1906 auf Grund der Anmeldung in den Ver-
einigten Staaten von Amerika.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung kiinst-
licher Massen und Gegenstinde aus natiirlichem
oder kiinstlichem Korund oder geschmolzenem Alu-
miniumoxyd und Zement, Kalk, Gips oder anderen

mit Wasser erhirtenden Bindemitteln, dadurch ge-
kennzeichnet, daB3 die Massen bzw. Gegenstéinde
gebrannt werden. —

Die Massen sind nicht nur leicht formbar, son-
dern im Gegensatz zu solchen aus Korund und toni-
gen Bindemitteln auch leicht gieGbar, ferner nach
dem Brennen pords und nicht nur relativ siure-
bestindig, sondern auch alkalibestindig.

Karsten.
Verfahren zum Hirten von Kkalkhydrathaltigen

Kunststeinmassen durch Kohlensiure oder

Kkohlensdurehaltige Gase. (Nr. 180 280. KI. 80b.

Vom 7./12. 1905 ab. Erich Schwanen-

berg und A. Rinne in Hannover.)
Patentanspruch : Verfahren zum Hirten von kalk-
hydrathaltigen Kunststeinmassen durch Kohlen-
siure oder kohlensiurehaltige Gase, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Formlinge abwechselnd mit
dem Hartemittel behandelt und zwecks Entfernung
des entstandenen Wassers erwirmt werden.

Gegeniiber der ununterbrochenen Einwirkung
heier Kalkofengase oder konz. Kohlensdure hat
das Verfahren den Vorteil, daB sich die Trocknung
besser regeln 1a8t in der Art, daB die fiir die giinstige
Entwicklung der Kohlensdure erforderliche geringe
Feuchtigkeit des PreBlings erhalten wird. Es wird
dadurch der Vorteil erzielt, daBl in einfacher Weise
das entstehende Reaktionswasser, das die Poren
verstopft und dadurch die Einwirkung der Kohlen-
sdure beeintriichtigt, ausgetrieben wird. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Kalksandsieinen. (Nr.

188 092, KIl. 80b. Vom 11./3. 1906 ab. San -

fridWilgott Berglund in Stockholm.}
Patentanspruch :  Verfahren zur Herstellung von
Kalksandsteinen, dadurch gekennzeichnet, daf} in
Wasser geschlimmter Kalk und Sand zu einem
diinnen Mortel gemischt und in Formen gegossen
wird, in welchen sich die hineingegossene nasse
Masse absetzt, um dann im Hértekessel in bekannter
Weise mit Dampf gehdrtet zu werden. —

Man soll nach diesem Verfahren einen Stein von
einer Dichtigkeit erhalten, die grifler ist, als sie
gelbst durch starkes Pressen auf mechanischem
Wege erzielt werden kann. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Kalksandsteinen,

(Nr. 192 633. KL 80b. Vom 5./4. 1906 ab.

Alexander Gordon in Weiser [V.St.A.].

Prioritit vom 4./5. 1905 auf Grund der An-

meldung in den Verein. Staaten von Amerika.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Kalksandsteinen durch Vorwidrmen und darauf fol-
gendes Dimpfen der Formlinge, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die in den Hirtekessel eingefiihrten
Steine zuerst durch Dampf, welcher in einen um
den Kessel vorgesehenen Dampfmantel eingefiihrt
wird, vorgetrocknet werden, worauf sie in bekann-
ter Weise der unmittelbaren Einwirkung von Dampf
ausgesetzt werden. —

Das Verfahren erleichtert die Vortrocknung
der Steine. [Eine geeignete Vorrichtung ist in der
Patentschrift beschrieben. Kn.
Verfahren zur Herstellung kalksilikathaltiger Mortel

oder PreBmassen fiir Kalksandsteine. (Nr.

184 555. KI1.80b. Vom 17./5. 1905 ab.

Ernst Stéffler in Zirich.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung kalk-
silikathaltiger Moértel oder PreBmassen fiir Kalk-
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sandsteine durch Brennen und nachheriges Loschen
von Kkieselsiurehaltigem Kalkstein, gekennzeich-
net durch die Verwendung kiinstlicher oder na-
tiirlicher loser, sandiger Gemenge von Quarz und
kohlensaurem Kalk. —

Das Wesen der Erfindung besteht in der Ver-
wendung von Sanden, welche Beimengungen von
kohlensaurem Kalk in so geringen Mengen ent-
halten, daB sie nicht ausreichen, die gesamte Kiesel-
siuremenge in Kalksilikat iiberzufithren. Es werden
Quarzkoérner von solcher GréBe benutzt, dall beim
Brennen die Oberfliche der Quarzkoérner nur so
weit aufgeschlossen wird, daBl beim Zubringen von
Woasser kalksilikathaltiger Mortel entsteht. Man
kann natiirliche Gemenge von Sand und kohlen-
saurem Kalk z. B. mit muscheldurchsetztem Meer-
sand oder kiinstliche Gemenge verwenden.

Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von sandsteindhnlichen

Verblendflichen an Bausteinen, (Nr. 182 613.

Kl 80b. Vom 19./7. 1905 ab. A, Woerde-

hoff in Paderborn.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
sandsteindhnlichen Verblendflichen an Bausteinen
durch Rauhen dieser Flichen am ungebrannten
Formling, dadurch gekennzeichnet, da auf die be-
treffenden Flichen des Formlings neben nicht
brennbaren Massen auch harte, brennbare Stoffe,
wie Kohle, aufgebracht und festgedriickt werden,
welche dann beim nachfolgenden Brennen ent-
weder sich fest mit dem Stein verbinden und auf
der Oberfliche desselben Vorspriinge bilden, oder
aber verbrennen und Vertiefungen auf der Stein-
oberfliche hinterlassen. —

Dag Verfahren vermeidet den den ilteren Me-
thoden anhaftenden Ubelstand, daB die die Rau-
hung bewirkende Masse keine geniigend feste Ver-
bindung mit dem eigentlichen Formling bildet und
leicht abbréckelt, wodurch die gleichm#fig reine
Farbe an den gerauhten Stellen beeintrichtigt
wird. Sch.
Verfahren zur Herstellung eines Trockenstucks aus

einer Mischung von Gips, Kreide, Gelatine und

Wasser. (Nr. 184 109. KI. 80h. Vom 13./4.

1906 ab. Carl Haffner in Reutlingen.)
Patentanspriiche : 1. Verfabren zur Herstellung
eincs Trockenstucks aus einer Mischung von Gips,
Kreide, Gelatine und Wasser, dadurch gekennzeich-
net, dafl man dieser Mischung wihrend des Abbin-
dens so viel von einer Emulsion aus Paraffin oder
Fett und einem wasserloslichen O (z. B. Ricinusél-
sulfosdure) zusetzt, daB nach dem Abbinden eine
Wasser nicht mehr ansaugende Masse entsteht.

2. Ein Befestigungsmittel fiir die in Anspruch 1
gekennzeichnete Masse, bestehend aus einer Mi-
schung von Harz, venezianischem Terpentin,
pflanzlichen oder tierischen Fetten in Verbindung
mit Ricinustlsulfosiure, Wasserglas, Kreide und
kolloidalem ILeim. —

Die Aufgabe war, Paraffin u. dgl. fettige Kor-
per so der Masse einzuverleiben, daf keine Abschei-
dung stattfinden kann. Diese wird dadurch méglich
gemacht, daB wasserlosliche Ole mitbenutzt wer-
den, infolge von deren Anwesenheit die fettigen
Korper in einem emulsionsartigen Zustand in der
ganzen Masse gleichmiBig verteilt werden. So her-
gestellter Stuck 1Bt sich mittels eines geeigneten

Bindemittels unmittelbar auf den Kalk- oder Ze-
mentverputz der Decken oder Wénde aufkitten.
Beispiel fir Stuck : 30 T. Paraffin, 20 T. Ricinusél-
sulfosiure, 20 T. Gelatine und 80 T. Wasser werden
miteinander emulgiert und sodann Gips und Kreide
im Verhiitnis von 2:1 in die Emulsion bis zur
Konsistenz der Knetbarkeit: eingerithrt. Wiegand..
Verfahren zur Herstellung von Dachplatten o. dgl.

aus Strohhiicksel und Asphalt oder Teer mit

Einlagen von Jute, Eisengeflecht o, dgl. und mit

Deckschichten von Sand o. dgl. durch Pressung.

(Nr. 189069. Kl 80b. Vom 2./9. 1904 ab,
CarlF. Lauimn Kiel.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

Dachplatten o. dgl. aus Strohhicksel und Asphalt
oder Teer mit Einlagen von Jute, Eisengeflecht
o.dgl. und mit Deckschichten von Sand o.dgl
durch Pressung, dadurch gekennzeichnet, dal} eine
aus Teer oder Asphalt und Kalkmehl o. dgl. und
Hicksel bestehende lose PreBmasse in Formen zwi-
schen Einlagen und Drahtgeflecht, Jute o. dgl. und
Deckschichten aus Sand o. dgl. gepre3t und in den
Formen fest verschlossen erhitzt wird, —

Die lose Masse von Hécksel mit anhaftendem
Kitt gibt von letzterem im.Heizsystem wieder ab,
wodurch sédmtliche Teile innig miteinander ver-
schmolzen oder verkittet werden. Karsten.

II. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe.

Wilhelm Thérner. Uber die optisehe Untersuehung
einiger Schiefpulversorten. (Z.f. d. ges. SchieB-
und Sprengstoffwesen 2, 421—426.)

Verf. beschreibt einen photographischen Universal-

apparat, mit welchem er optische Pulverunter-

suchungen ausgefiithrt hat, und erlsutert seine Re-
sultate durch wohlgelungene Photographien. Diese

Photogramme zeigen nicht allein recht deutlich die

vielseitige Verwendung und Wirkung des beschrie-

benen photographischen Apparates, sondern sie
geben auch ein wohlgelungenes Bild von der sehr
verschiedenartigen Form und Beschaffenheit der
sus dem Handel bezogenen Pulversorten. Es diirfte
wohl nicht ohne Interesse sein, diese optischen

Untersuchungen der Schie- und Sprengpulver-

sorten auch auf andere Fabrikate auszudehnen.

Verf. erklirt sich bereit, weitere Versuche nach

dieser Richtung hin auszufithren. Beziiglich der

Beschreibung des Apparates sei auf die Original-

abhandlung verwiesen. Cl.

Verfahren zur Herstellung eines rauchlosen Schiefi-
pulvers. (Amer. Pat. 853 085. Erteilt am 7./5.
1907. M. A. G. Himalaya, Washington.)

Herstellung eines Sprengstoffs aus Kaliumchlorat,

Stiirke und einem trocknenden Ol unter ev. Zusatz

von Mangansuperoxyd zur Erhohung der Spreng-

kraft. AnStelle des Mangansuperoxyds kénnen auch

Nitroglycerin, Xyloidin, Pyroxylin oder Pikrat-

verbindungen verwendet werden. ClL

Wilkoszewskl. Photographische Flammenbilder.
(Z. f. ges. Schie- und Sprengstoffwesen 2,
141—144 [1907].)

Verf, macht Mitteilung iiber die Verwendung der

Photographie in der Sprengtechnik zur Ermittlung

der Wettersicherheit von Sprengstoffen. Er be-

schreibt einen Apparat, der fir diese Zwecke in
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der Dynamitfabrik in PreBburg verwendet wird.
Es wurden mit diesem Apparate eine groBe Anzahl
der verschiedensten Sprengstoffe gepriift, und die
Versuchsergebnisse von 23 Sprengstoffen sind durch
Wiedergabe der erhaltenen photographischen Bilder
veranschaulicht. Daraus a8t sich folgendes er-
kennen : 1. Diejenigen Sprengstoffe, welche groflie
Flammenbilder geben, zeigen geringe Schlagwetter-
sicherheit. 2. Alle schlagwettersicheren Spreng-
stoffe geben kleine Flammenbilder. 3. Die GroBe
der Flammenbilder gibt demnach sofort dariiber
Aufschluf}, ob ein Sprengstoff als ein schlagwetter-
sicherer anzusehen ist oder nicht. 4. Das Flammen-
bild zeigt die Wirkung eines Zusatzes oder einer
Komponente des Sprengstoffes auf seine Wetter-
sicherheit, 5. Die Methode der photographischen
Schlagwettersicherheitsbestimmung ist geeignet zur
Priifung der Sprengstoffe, wenn sie auch die Stollen-
versuche niemals ganz entbehrlich machen kann,
weil sie keine zahlenmiBigen Grenzwerte iiber die
Sicherheit der Sprengstoffe angeben kann. CI.

Wasserdichte Mischung fiir Sprengstoffe, (Amer.

Patent 850266. Vom 24./10. 1905 ab. F.

Sparre, Wilmington.)

Die Hygroskopizitit von Ammoniaksalpeterspreng-
stoffen soll dadurch herabgesetzt werden, dafl man
dieselben mit einer Losung von SchieBbaumwolle,
welche in einem fliissigen Nitrokorper, der einen
festen Nitrokorper geldst enthilt, aufgelost wird,
iberzieht. Als fliissige Nitrokorper sollen Nitro-
benzol und Mononitrotoluol, als feste Trinitrobenzol
oder Trinitrotoluol verwendet werden. Auf 85 Teile
Ammoniaksalpeter sollen 15 Teile dieser Mischung
verwendet werden.

Als Beispiel ist angegeben ein Sprengstoff, be-
stehend aus 759, Ammoniumnitrat, 209, wasser-
dichte Masse, 59, Nitroglycerin. Cl.
Sprengstoff. (Amer. Patent 850268. Vom 2./12.

1905 ab. F. Sparre, Wilmington.)

Im amer. Patent 812958 beschreibt Xrfinder
Ammoniaksalpeter und Aluminium enthaltende
komprimierte Sprengstoffe, die mit Hilfe von nicht
gelatinierter Nitrocellulose zur Detonation gebracht
werden sollen. Es wurde nun gefunden, daf die
teuere Nitrocellulose sich teilweise durch billigere
Materialien, nimlich durch hochnitrierte Kohlen-
wasserstoffe oder Alkohole oder Phenole ersetzen
laBt. Besonders geeignet hierfiir haben sich Tri-
nitrotoluol und Pikrinsiure erwiesen. Dem Spreng-
stoff kann auch noch Kerosin oder Holzkohle zu-
gesetzt werden. An Stelle von Aluminium kann
Ferrosilicium verwendet werden.

129, TFerrosilicium, 69, Trinitrotoluol, 69,
Nitrocellulose, 29/, Kerosin, 749, Ammoniaksal-
peter. ol
Sprengsioff. (Amer. Pat. 857 580, Erteilt am 25./6.

1907. F. E. W. Bowen, London.)

Der Sprengstoff besteht aus Ammoniumperchlorat,
einer groBe Gasmengen entwickelnden Substanz,
wie Kohle, Kohlehydrate, Kohlenwasserstoffe oder
organische Nitroverbindungen und einem fein ver-
teilten Metall wie Aluminjum oder Magnesium, bei
dessen Verbrennung grofe Wirmemengen frei wer-
den. Diese Sprengstoffkomponenten sollen in einem
solechen Verhdltnis miteinander vermischt werden,
daB die bei der Explosion desselben entwickelten
Gase hauptsichlich aus Kohlensiure und Wasser-

stoff bestehen. Als Beispiele sind angegeben: 1.
FirGranatfiillung: 77,859 Ammonium-
perchlorat, 7,209, Aluminium, 14,959, Paraffin.
2 Fir Minen: 71,479% Ammoniumperchlorat,
10,999, Aluminium und 17,549, Nitronaphthalin.
¢l

Sprengstoff. (Amer. Pat. 858 874. Erteilt am 2./7.
1907. A. Peter Kline in Bloomsburg.)
Verfahren zur Herstellung eines Sprengstoffes, darin
bestehend, daB aus 209, Melasse, 239, Glucose und
7% Milchzucker ein Brei von sirupartiger Kon-
sistenz hergestellt und in diesen 109, Tannin, 5%,
Oxalsdure, 19, Terpentin, 2%, gepulverte Eichen-
rinde, 29, alkoholische Schellacklésung und 309
Kaliumchlorat eingetragen wird, so daBBeine trockene
Masse entsteht, die zum Sprengstoff verarbeitet
wird. Es kann auch noch eine kleine Menge Schwefel
zugesetzt werden. Cl.
Sprengstoff Schimose. Aus den ,,Jahrbiichern
fiir die deutsche Armeeund Marine,

vom 13./5. 1907
Der Revue d’Artillerie ist nach Angaben des Ar-
tilerieiskii Journal iiber die Zusammensetzung des
Sprengstoffes S ¢ h i m o s e folgendes zu entnehmen,
Eingehende Untersuchungen im chemischen Labo-
ratorium der Artillerieakademie bestétigen die Ver-
mutung, daB Schimose mit Pikrinsdure identisch
ist. Die Initialladung besteht aus reiner pulveri-
sierter und leicht gepreBter Pikrinsiiure, derenSchmp.
121° betriigt. Der Gehalt an Stickstoff ist 18,219,
In der manometrischen Bombe von Sarrau hat
man bei einer Dichtigkeit der Ladung von 0,2 mit
Beiladung von 0,4 rauchlosem Pulver einen hichsten
Druck von 1915 Atmosphiéren und eine Verbren-
nungsdauer von0,0019¢gefunden. Die Sprengladung
der Feldsprenggranaten betrigt etwa 800 g gegosse-
ner, fast reiner Pikrinsiure, eingehiillt in diinne
Zinnfolie. Die Beimengungen betragen nur 0,16%.
Der Schmelzpunkt liegt ein wenig unter 121°, die
Dichtigkeit ist 1,63, der héchste Gasdruck 1977
Atmosphiren und die Verbrennungsdauer 0,031
Die Zusammensetzung der Gase ist folgende : Koh-
lensiure 10,70%,, Kohlenoxydgas 55,569, Wasser-
stoff 7,489, Sumpfgas 7,55%, Stickstoff 17,70%,.
Das Gasvolumen fiir 1 kg Schimose auf einen Druck
von 760 mm und 0° Temperatur war 8361. CL
Wasserdichter metallischer Sprengstoff. (Amerikan.

Patent Nr. 845 678. Vom 14./8.1905ab. Th o

mas Abraham Bayliss und Henry

Winder Brownsdon, London.)
Verfahren zur Herstellung von Ziindhiitchen, Ziin-
dern o.dgl. mit metallhaltigen Ziindsiitzen, da-
durch gekennzeichnet, da dem Ziindsatz ein Metall,
vorzugsweise Aluminium in fein pulverisierter Form,
ev. im Gemisch mit einem Oxydationsmittel, wie
chlorsaures Kalium, mittels eines Schellackfirnisses
o. dgl. derart hinzugefiigt wird, daBl eine chemische
Wirkung zwischen dem metallischen Pulver oder
der metallischen Pulvermischung und irgend einem
Stoffe der explosiblen Komposition in dem Ziinder
o, dgl. unméglich gemacht wird,

Verfahren zur Herstellung von Ziindhiitchen,
dadurch gekennzeichnet, dafl zwecks Erzeugung
eines nicht empfindlichen Ziindsatzes, den ge-
bréuchlichen, fiir derartige Ztindsétze verwendeten,
sehr empfindlichen Explosivstoffen ein Gemisch
aus mit Schellack vermengtem Korkpulver o. dgl.,
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einem Metall, vorzugsweise Aluminium, in fein
pulverisierter Form und einem Oxydationsmittel,
wie chlorsaures Kalium, zugesetzt wird. Cl.

Metallhaltiger Ammoniaksalpetersprengstoff und

Verfahren zu seiner Herstellung. (Amer. Patent

850 267. Vom 28./11.1905 ab. ¥. Sparre,

Wilmington.)

Der Sprengstoff soll unter Verwendung der im ame-
rikanischen Patent 850 266 beschriebenen wasser-
dichten Masse unter Zusatz von ungelatinierter
Nitrozellulose hergestellt werden. Er besteht aus:
689%, Ammoniaksalpeter, 109, Aluminium, 109, un-
gelatinierte Nitrocellulose, 129, der wasserdichten
Mischung, bestehend aus 289, Mononitrotoluol,
109 Trinitrotoluol und 109, Schiefbaumwolle.
Cl
Brisanter Sprengstoff und Verfahren zu seiner Her-
stellung. (Amer. Pat. 861 177 Vom 30./3, 1906
ab. Erteilt am 23./7. 1907. F. B. Holmes
in Woodburg.)

Herstellung eines gegen Feuchtigkeit unempfind-
lichen, pulverférmigen Sprengstoffs, darin bestehend,
daf ein Nitrokohlenwasserstoff mit einem Sauer-
stofftriger gemischt und diese Mischung mit einem
nicht fliichtigen organischen Losungs- bzw. Gela-
tinierungsmittel, welches in Wasser unloslich ist,
imprigniert-wird.

Beispiele : 1,25 Teile Natronsalpeter werden
mit 10 I. Nitrobenzol impréigniert und dann 60 T.
Nitrostirke zugesetzt. 2. 25 T. Natronsalpeter
werden mit 5 T. Nitroglycerin impréigniert und 70 T.
Nitrocellulose zugemischt. ql
Brisanter Sprengstoff. (Amer. Pat. 860 509. Vom

4./12. 1906 ab. Erteilt 16./7. 1907. W. 8.

Winchester in Chanute, Kansas.)

Hoch brisanter Sprengstoff, bestehend aus einer
Lésung von Pikrinsiure in Nitrobenzol unter Zusatz
von Nitroglycerin und Campher, und zwar sollen
1 T. Pikrinsiure in 7 T. Nitrobenzol gel6st und dann
961 /,—97 T. Nitroglycerin und zuletzt Campher zu-
gesetzt werden. ClL

Hoch brisanter Sprengstoftf. (Amer. Patent 860 509.

Vom 4./12. 1906 ab. William Simson,

Winchester.)

Der Sprengstoff besteht aus einer Losung von
Pikrinsgure in Nitrobenzol und Nitroglycerin unter
Zusatz von Campher, und zwar sollen 1 Teil Pikrin-
séure in 7 Teilen Nitrobenzol gelGst und dann 961/,
bis 97 Teile Nitroglycerin und zuletzt Campher zu-
gesetzt werden. Cl.

Verfabren zur Herstellung von Sprengstoifen. (Engl.

Pat. Nr. 2286. Vom 29./1. 1907 ab. Mit Priori-

tit vom 7./2. 1906. Hans Nikolay

Wessel, Kristiania.)

Um Ammoniaksalpetersprengstoffe, die ein Metall
als Zusatz centhalten, im komprimierten Zustande
leicht zur Detonation bringen zu kénnen, soll dem-
selben Nitrocellulose rugemischt werden.

Beispiel: 50—809%, Ammoniaksalpeter, 5—209,
Ferrosilicium, 5259, Nitrocellulose, 0—109%,
Kohlenstofftrager, 0—89%, Ammoniumoxalat oder
Awmmoniumchlorid. ql.
Verbesserung bei der Herstellung von Sprengstoffen.

(Engl. Pat. 8156 vom 11./4. 1906 ab. Otto

Freiherr von Schroetter, Kruppa-

miihle, Oberschlesien.)

Das Verfahren ist gekennzeichnet durch die Ver-

wendung von Hexanitrodiphenylamin (Dipara-
pikrylamin) und seiner Salze mit odef ohne Zusatz
anderer zur Regulierung der Empfindlichkeit und
des Schmelzpunktes geeigneter Substanzen zur Her-
stellung von Sprengstoffen. Cl.
Verbesserung bei der Herstellung von Sprengstofien.
(Engl. Pat. Nr. 791. Vom I11./1. 1907 ab.
Carl Duttenhofer, Diineberg.)
Um bei Nitrocellulose und Nitroglycerin enthalten-
den SchieBpulvern das Miindungsfeuer beim Schusse
zu verhindern, sollen diesen Pulvern geringe Mengen
sogen. Seifen, Natron-, Kali-, Kalk-, Magnesiaseife
oder harzsaures Natron, harzsaurer Baryt usw. zu-
gesetzt werden. ClL.
Verbesserung an Sprengstotien. (Engl. Pat. 24 240,
Vom 30./4. 1906 ab. Dr.Conrad Claessen,
Berlin.)
Wettersichere Ammoniaksalpetersprengstoffe sollen
derart hergestellt werden, dal man den Ammoniak-
salpetermischungen Chromalaun oder Chrom-
ammoniakalaun zusetzt. Als Beispiel derartiger
Sprengstoffe ist angegeben: 669, Ammoniaksal-
peter, 14,59, Kalisalpeter, 99, Schiewolle, 0,5%,
Vaseline, 109, Chromammoniakalaun. Cl.
Nitroglycerinsprengstoff. (Amerikan. Pat. Nr.
853 830. Vom 25./7. 1905 ab. Friedrich
Johann Roewer, Hamburg.)
Dag Verfahren bezweckt die Herstellung schwer
gefrierbarer Nitroglycerinsprengstoffe durch Zusatz
von Dinitromonochlorhydrin zu Nitroglycerin. CL.
Verfahren zur Herstellung schwer gefrierbarer Nitro-
glycerinsprengstoife. (Amer. Pat. 855 595. Er-
teilt am 4./6.1907. Dr. O. E. W. Stéhrer,
Charlottenburg.)
Verfahren zur Herstellung von Tetranitrodiglycerin
und Verwendung desselben zur Fabrikation von
SchieBpulvern und Sprengstoffen. ClL
Dinitroglycerin und Verfahren zur Herstellung des-

selben. (Amer. Pat. 788 436, Reissue 12 669.
Erteilt am 2./7. 1907. A. Mikolajzak
Castrop.)

Das Dinitroglycerin soll in folgender Weise herge-
stellt werden. Zu 10 Gewichtsteilen Glycerin, spez.
Gew. 1,262 werden unter Abkithlung 33 Gewichts-
teile Salpetersiure, spez. Gew. 1,50, zugemischt,
am besten, indem man die Salpetersdure langsam
unter Umriihren in das Glycerin einflieBen 1iBt.
Das Gemisch, welches hauptsichlich Mononitro-
glycerin enthilt, 168t man mehrere Stunden stehen,
wobei das Mononitroglycerin in Dinitroglycerin um-
gewandelt wird. Die ganze Masse wird mit ca. 10
Gewichtsteilen kaltem Wasser verdiinnt und die
Salpetersdure durch geeignete Mittel neutralisiert,
z. B, mit kohlensaurem Kalk, bis die Lauge das
spez. Gew. 1,58 hat. Das Dinitroglycerin steigt
darin auf und 148t sich leicht abscheiden, reinigen
und trocknen. Cl
Verfahren zur Herstellung von Nitrocellulose. (Amer,
Patent 860776. Vom 28./3. 1904 ab. Adolf
Voigt, Schinebeck a. E.)
Verfahren zum Nitrieren und Zerkleinern von Cel-
lulose in einem Fabrikationsgange. Die gereinigte
Cellulose wird zu diesem Zwecke in konzentrierte
Schwefelsiiure bei einer Temperatur von 2—3° ein-
gebracht, und zwar sollen auf 1 kg Cellulose 5 kg
Sohwefelsdure verwendet werden. Das Material wird
in der Séure so lange belassen, bis es zu einer piilp-
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artigen Masse zerfallen ist, was mit ansteigender
Temperatur rasch eintritt. Nachdem die Struktur
der Cellulose zerstort ist, werden 2 kg konzentrierte
Salpetersiure hinzugegeben. Bei dem nun eintre-
tenden Nitrierungsprozef verindert sich das Mate-
rial in harte Klumpen. Nach 2—3stiindigem Nitrie-
ren werden die Kuchen mit Wasser ausgewaschen.
Nach dem Trocknen zerfillt die Masse in ein feines
Pulver von groBer Stabilitdt, welches bei Sto8 und
Schlag nicht explodiert. Beim Anziinden verbrennt
es langsam und héalt eine Temperatur von 135° eine
Stunde lang aus, ohne sich zu entziinden. ol
Methode znm Detonieren nasser SchieBbanmwolle,
(Engl. Pat. Nr. 8157. Vom 8./4. 1907 ab.
Otto Freiherr von Schroetter,
Kruppamiihle.)
Ladungen nasser SchieBbaumwolle wurden bisher
durch eine Initialladung von trockener SchieBwolle
zur Detonation gebracht. Erfinder hat nun fest-
gestellt, daB die Detonation der nassen Schiefiwolle
eben 80 sicher erreicht werden kann, wenn man an
Stelle der trockenen Schiefwolle, Nitrokérper der
aromatischen Reihe wie Trinitrophenol, Trinitro-
benzol oder Trinitroanilin verwendet. Die Deto-
nation soll bei Verwendung dieses Korpers sogar
mit erhhtem Effekt iibertragen werden. ClL.

Knallsatz zum Gebrauche in Torpedos, Minen und
Sprengpatronen. (Engl. Pat. Nr. 13 983/1906.
19./6. William Carter White, Glen-
holme, Engl.)

Der Ziindsatz besteht aus Knallquecksilber mit

einem Zusatz von 121/,9 Knallsiiber. Cl

Knalisignal fiir Eisenbahntorpedos. (Amer. Patent
850 406 vom 21./12. 1905 ab. F. Sparre,
Wilmington.)

Der Knallsatz besteht aus 30—709, Kaliumchlorat,

10—409%, Schwefel, 20%, Ferrosilicium und 5—109,

einer Mischung aus 809, Mononitrotoluol, 109, Tri-

nitrotoluol und 109 Natron. Cl.

Mischung zur Unschidlichmachung von Gasen. (Ame-
rikan. Pat. Nr, 854 533. Vom 24./5. 1908 ab.
H. Sanborn, Rhyolite, Nevada.)

Um die bei der Explosion von Sprengstoffen ent-

stehenden schidlichen Gase unschiidlich zu machen,

soll in die Sprengstoffpatrone ein Gemisch von 509,

Ammoniumcarbonat, 259, Chlorcaleium und 259,

Natriumbicarbonat eingebettet werden, die bei der

Explosion mit vergasen. Cl.

A. Purgotti, Anwendung festen Phosphorwasser-
stoffes In der Ziindholzindustrie. (Annuario
Societd chimica Milano 12, 99.)

Bekanntlich gibt es neben gasférmigem Phosphor-

wasserstoff eine fliissige und auch eine feste Ver-
bindung, welche die Formel P;,H, besitzt. Diese
Verbindung kann in guter Ausbeute gewonnen
werden, wenn man Calciumphosphid mit Wasser in
sauerstofffreier Luft behandelt. Das Calciumhydrat
16st sich in Salzsdure, und als Riickstand erhalt
man P,,Hg in Form von gelbem Staub, welcher an
der Luft rot wird. Die Verbindung P;,Hg ist zur
Fabrikation von Ziindh&lzern hdchst geeignet. Sie
entziindet sich ebenso leicht schon bei einer hoheren
Temperatur als weifler Phosphor, besitzt keine gif-
tige Wirkung und ist gegen Feuchtigkeit sehr be-
stindig, Bolis.
Nicht explodierende Ziindhéolzer. (Le Génie Civ. 51,
82. 1./6. 1907.)
Bekanntlich hatten die neuen franzosischen sogen.
S. & C.-Ziindholzer (Sévéne & Cahen) die unange-
nehme Eigenschaft, beim Anstreichen mit Knall zu
explodieren. Diesist zuriickzufithren aufeine zu groe
Austrocknung der (aus Kaliumchlorat und Phos-
phorsesquisulfid bestehenden) Phosphorpaste an
den Streichhélzern. Nach verschiedenen vergeb-
lichen Versuchen, der Paste eine gewisse Feuchtig-
keit zu lassen, ohne sie hygroskopisch zu machen,
ist man jetzt zu einem guten Ergebnisse gelangt,
indem man der Paste etwa 0,56—~19, Ferrosulfat oder
Aluminiumsulfat zusetzt. DieseSalze bilden mit dem
Leim einen festen Korper, der eine Menge Wasser
enthilt, die von der Temperatur und dem Feuchtig-
keitsgehalte der Luft fast unabhiingig ist.  Wth.
Verfahren zur Herstellung gekornter Chloratspreng-
stoffe. (Nr. 188829. Vom 14./8. 1902 ab.
Freiherr Hans von Schleinitz)
Kriewald, O.-S.)
Verfahren zur Herstellung gekornter, gegen Feuchtig-
keit und Stofi bestindiger Chloratsprengstoffe, da-
durch gekennzeichnet, dal man ein staubfeines
Gemenge eines Chlorats mit einem Nitrokdrper
(o-Nitrophthalséure, bzw. nitriertes Harzstirke-
mehl) unter Umriithren mit so viel eines den Sauer-
stofftrager nicht l6senden organischen Lésungs-
mittels befeuchtet, dall nicht die Gesamtmenge des
Nitrokorpers geldst wird, und keine breiartige Masse
entsteht. Cl.
Mittel zur Unschiidlichmachung der bei Sprengungen
mittels Dynamit oder dgl. entstehenden giftigen
oder gesundheitssehidlichen Gase eder Dampfe.
(Nr. 185 363 vom 24./2. 1906 ab. Herbert
Walter, Johannesburg, Transvaal.)
Das Mittel besteht aus einer Mischung von Kalium-
permanganat, Kaliumchlorat und Salmiak, welche
gleichzeitig mit dem Sprengstoff zur Entziindung
gebracht wird. (0/4
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Mexikanische Petroleumindustrie. Vor einigen
Jahren wurden die Vorarbeiten mit dem Suchen von
Petroleumlagern am Isthmus von Tehuantepec
begonnen, welche unter der Leitung der Firma S.
Pearson & Sons standen. Die Versuche hatten einen
so guten Erfolg, daf} es der Firma gelang, von den
mexikanischen Behérden in verschiedenen Staaten
Mexikos, darunter in Vera Cruz, Tabasco, San Luis,

Potosi und Campeche Konzes ionen zur Ausbeutung
der vorhandenen Petroleumlager zu erlangen. Das
erworbene Terrain nimmt einen Flachenraum von
rund 1000000 Acres (4000 gkm) ein. Nach Voll-
endung der Vorarbeiten schritten die Herren Pear-
son an die Errichtung einer groflen Petroleum-
raffinerie in Minatitlan, welche 20 Meilen von Puerto
Mexiko, der Endstation der Tehuantepec-Eisenbahn



